MIERNIK SE-12

Dokumentacja Techniczno-Ruchowa

Plik: DTR-SE12-093-12-09 T20_1



DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA

SPIS TRESCI:
LS ST 3
W 01 € 1 3
R (0T 11]0) =] - o - S 3
4.KIawiSzZe | WSKAZNIKI MOQUAL .............coeeeiiesieieieeeiees sttt 4
0.28Sa0Y DEZPIECZENSIWA. ........c.oveeeeeieieiesieeeeiee ettt s e anees 6
6.Dane teChNICZNG MOGUI............ccoovieiieieeeieeee et 7
7.PrzyQOtOWANIE Q0 PrACY ........ccveveeeeisieieeeieieiee ettt sttt sennnannes 8
8.090Ine zaSady €KSPIOALACSI............cceeererisiireieeeesest sttt 12
9.Wymiana danyCh Z KOMPUEEIEM .............c.ceeieeieeeise ettt 13
T0.FUNKCJE SPECJBING ...ttt ettt 15
10.1.Funkcja automatycznego wysytania wyniku pomiaru (F..-ATO) .....ccooveevvveeieieeisieei, 15
10.2.Funkcja ustawiania wartosci granicznej dla automatycznego trybu pracy wagi (F..-LO)....... 15
10.3.Funkcja porownania z warto$ciami progowym (F..-tHr) ..........cccooeeveeeiseeieeeesieee, 15
10.4.Funkcja autotarowania (F..-AUL)...........cvoeeiieeiseese ettt 17
10.5. Funkcja liczenia SZEUK (F..-LIC) .........coovoveeiieeiseeese ettt 17
11.Konserwacja i usuwanie drobnyCh USZKOUZEN ............cccceeevveeeisieeieiseisiseisi e 18

DeKIaracja ZQOANOSCI...........cviueueesieieiieieeesie ettt ettt 19



DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA

1.Wstep

Miernik wagowy SE-12 jest przystosowany do podiaczenia platformy z czujnikami
masy 1 wykonuje wszystkie podstawowe funkcje wagi. Ponadto mozliwa jest wymiana
danych pomigdzy modutem SE-12 1 komputerem poprzez wielostanowiskowa sie¢
RS485 lub LAN (opcja).

Jezeli modul jest wyposazony w dodatkowe ztacza RS232C, mozliwe jest takze
odczytywanie kodow kreskowych za pomoca skanera recznego oraz drukowanie kwitow
wagowych lub etykiet samoprzylepnych.

Modut dostarczany jest osobno lub jako czg$¢ gotowej wagi (zgodnie z zamoOwieniem).

2.Certyfikaty

Mierniki SE-12 posiadaja certyfikat badan nr PL CB 1 wydany przez Gtowny Urzad
Miar w Warszawie (Jednostka Notyfikowana Nr 1440).

Mierniki SE-01/N/18 i SE-01/N/25 posiadaja stopien ochronny IP65 potwierdzony
badaniem wykonanym w Laboratorium Badawczym Oddziatu Instytutu Elektrotechniki
w Gdansku, akredytowanym przez PCA.

Miernik moze stuzy¢ do budowy wag zgodnych z norma PN-EN 45501 Zagadnienia
metrologiczne wag nieautomatycznych, wyd. grudzien 1999 zharmonizowana z
Dyrektywa Rady 90/384/EWG zmieniong przez Dyrektywe Rady 93/68/EWG

Klasyfikacja wagi wg PKWiU: 29.24.23.

3.Kompletacja

Kompletna dostawa obejmuje:

1. Modut SE-12 lub kompletna waga z modutem SE-12 (zgodnie z zamdwieniem),
2. Dokumentacja Techniczno-Ruchowa,
3. Nosnik CD:
-Program TERMINAL do testowania i lista rozkaz (opcja 1 — dla programisty),
-Program uzytkowy w wersji demo 1 instrukcja obstugi programu (opcja 2
— dla uzytkownika),
-Zalecenia techniczne do sieci RS485 (przy dostawie systemu wielostanowiskowego).
4. Licencja na program uzytkowy (opcja 2).
5. Konwerter RS485/232C do komputera (przy dostawie systemu wielostanowiskowego)
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4.Klawisze i wskazniki modutu

Klawisze 110, —T¢«,  —0« i Menu wykonuja standardowe funkcje zwiazane
z wazeniem. Klawisz = (Print) powoduje wystanie wyniku do komputera.

Dziatanie klawiszy F1+F) jest zalezne od ich konfiguracji dokonywanej dynamicznie
przez komputer. Do opisu funkcji realizowanych przez klawisze stuzy dolna linia tekstu.

Klawisze literowo-cyfrowe i Enter uaktywniaja si¢ automatycznie po wybraniu funkcji
zwiazanych z wpisywaniem danych. W module nie dotaczonym do komputera klawisze
te nie beda wykazywac zadnego dzialania.
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Klawisze wagi:

/O | - wiaczeni/wylaczenie wagi
Enter | -zatwierdzenie operacji lub wybor obiektu
Cir |-wyjs',cie z operacji przed jej zakonczeniem
ST« | -tarowanie (odejmowanie tary opakowania znajdujacej si¢ na wadze)
—0¢« | -zerowanie wagi (dziata przy pustej wadze)
Menu | - menu funkcji specjalnych

F1,F2, ..., F5 |- klawisze o funkcjach opisanych w linii tekstu powyzej

“«— | - cofnigcie ostatnio wpisanego znaku
CE | - wyjécie z ustawiania opcji
i |- klawisze nawigacyjne
E- | - transmisja danych do komputera / drukowanie
WskaZniki:
wskaznik - - sygnalizuje ustabilizowanie si¢ wyniku wazenia.

wskaznik OK - wynik pomiaru pomigdzy MIN 1 MAX (funkcja progi)
wskaznik MAX - - wynik pomiaru powyze] MAX
wskaznik =0« - sygnalizuje doktadne wyzerowanie wagi
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5.Zasady bezpieczenstwa

Niezbgdne jest uwazne zapoznanie  Si¢
z przedstawionymi nizej zasadami
bezpieczenstwa pracy z waga, przestrzeganie
ktorych jest warunkiem uniknigcia porazenia
pradem obstugi oraz uszkodzenia wagi lub

podtaczonych do niej urzadzen.

e Naprawy i niezbedne regulacje wagi moga by¢ wykonywane jedynie
przez wykwalifikowany personel.

e Aby unikna¢ zagrozenia pozarem nalezy stosowac jedynie typowy
przewod sieciowy, a napigcie zasilajace musi by¢ zgodne z danymi
technicznymi.

e Do zasilania wagi nalezy uzywaé gniazda sieciowego ze stykiem
ochronnym.

¢ Nie nalezy uzywac wagi przy zdj¢tej czg¢$ci obudowy.

e Nie uzywac wagi w atmosferze grozacej wybuchem.

e Nie uzywa¢ wagi w miejscach o duzej wilgotnosci, jezeli waga nie
jest do tego przystosowana.

e W przypadku podejrzenia uszkodzenia wagi nalezy ja wytaczy¢ 1 nie

uzywac¢ do momentu sprawdzenia w wyspecjalizowanym serwisie.
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6.Dane techniczne modutu

Parametr Wartos¢
Wyswietlacz wskazan LCD h=13mm
Wyswietlacz tekstow LCD h=4mm, 4 linie po 20 znakow
Stopien ochronny P65

Max ilos¢ dziatek legalizacyjnych 3000e

Klasa doktadnosci 111

Zasilanie czujnikéw 5V AC 25Hz
Dziatka odczytowa  (d) 1,2,5,10, 20 (g. dkg, kg)
Dziatka legalizacyjna (e) dowolna
Temperatura pracy -10+40°C

Zakres tarowania pelny

Max ilo$¢ podtaczonych czujnikow 6 szt.

Zakresy napigcia wejsciowego

2,4+9,5mV (opcja 10mV)
4,8+19mV (opcja 20mV)
9,6+38mV (opcja 40mV)
19,2+72mV (opcja 80mV)

Obciazalno$¢ wyjs¢ transoptorowych

100mA, 24V

Zasilanie

230V, 50Hz, 6VA

Gotowos¢ do pracy

po 5 min. od wiaczenia

Material obudowy

blacha nierdzewna, kwasoodporna

Gabaryty

238x182x77mm

System montazu

Mocowanie

2 otwory @5, rozstaw 203mm

Masa

2,3kg

*e- dziatka legalizacyjna

Dane metrologiczne powinny by¢ umieszczone na tabliczce firmowej 1 sa zwiazane

z rodzajem budowanej wagi.
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7.Przygotowanie do pracy

1. Zbudowanie wagi na bazie miernika SE-O1 nalezy powierzy¢ autoryzowanemu
serwisowi producenta lub skorzysta¢ z Instrukcji montazu miernika dostarczanej wraz z
miernikiem.

Podtaczanie czujnikéw tensometrycznych do miernika podczas pracy wagi
moze spowodowac uszkodzenie miernika.

Spetienie wymagan zwigzanych ze znakiem CE wymaga przy podiaczaniu przewodow
zastosowania rdzeni filtrujacych dostarczanych razem z modutem. Dla przewodow
czujnika (czujnikdéw) — rdzenia ¢20mm 1 dla przewoddéw ochronnych — rdzeni ¢16mm
(szkic ponizej). Odlegtos$¢ rdzenia od miejsca przytaczenia nie moze przekracza¢ 30mm.

przewdd ochronny
sieciowy - 2 zwoje

() O O

przewod ochronny
czujnika - 2 zwoje

przewody sygnatowe - 4 zwoje

~ -~ o

(fazy) 230V.

Wszystkie urzadzenia pofaczone z wagq powinny by¢ zasilane z tej samej linii
A Do zasilania wagi nalezy uzywac gniazda sieciowego ze stykiem ochronnym.
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2. Podlaczy¢ przewody urzadzen zewngtrznych do gniazd miernika lub do listwy na
plytce zasilacza wewnatrz miernika, korzystajac z hermetycznych przepustow w
obudowie (szkic listwy ponizej).

IN-A
IN-B
OUTA
oUrs
420
42
P1
P2
P3
GND
GND

RSI-RI
F4
F5
NC
NC
NC
NC

24V

RS2RI

RS2-TO

RS2-GND
F1
F2
F3

Objasnienia skrotow:

IN-A,IN-B,0UT-A,OUT-B - zlacze RS485,

4-20(mA) - wyjscie analogowe 4-20mA lub 0-10V,

P1-P3(PROGTI) - wyj$cia transoptorowe do przekaznikow,

GND - masa,

RS1-RI, TO1GND - ztacze RS232C (do drukarki i skanera,),

RS2 - RI, TO 1 GND - dodatkowe ztacze RS232C (opcja),

F1, F2, F3, F4, F5 - wejscia zewnetrznych klawiszy,

+24V - wejscie zewnetrznego napiecia zasilajacego
transoptory.
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Z}3cze komunikacyjne do komputera:

RS485

Rx+(odbior A) / niebieski
Rx-(odbior B) / biato-nieb
Tx-(nadawanie B) / biato-braz
Tx+(nadawanie A) / brazowy

RJ45

Podtaczenie do komputera jest szczegotowo opisane w zaleceniach technicznych do
sieci RS485.

Z}jcze do drukarki:

Ztacze jest przeznaczone do drukarki tasmowej lub drukarki etykiet.

RS232C

/

O_.

@® N O

TxD (nadawanie) —

O O O

s
|

000

masa —

DE-9

{

obudowa

Z1acze do skanera:

RS232C

/

O_.
o)
o

RxD (odbiér) — —

o O
® T

— +5V(opcja)

DE-9

R

00 3o

masa —

*

obudowa

Opis ustawiania 1 zasady pracy skanera zawiera jego instrukcja obstugi. Skaner
powinien by¢ ustawiony do pracy z kodem 39 lub podobnym. Transmisja danych
rozpoczyna si¢ prefiksem 04h.
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Wyjscia PROGI (opcja):

Numery znacznikow i kolory przewodow:

Nr ozn. Sygnat Kolor przewodu
PROGI:
1 P1 (prog I) zielony
2 P2 (préog II) bialy
3 P3 (zero) braz
0 GND (masa miernika) czarny lub zo6tty
Wyjscia PROGI Schemat bezposredniego podtaczenia
(opcja ze ztaczem) przekaznika do wyjscia PROGI
+24Vnc
(T

) Przekaznik
P1 (prég I) —

P2 (prog Il)—
P3 (zero) —

i
1
1
— masa :
9 t &
® 1 b4 | Imax < 100mA
1 + d I( |
I I n* OV
. 0 L
ekran e e e e e e - == o

* w opciji ze zlaczem - 0 zastepuje 8

A

e e e e
0o

A\

Wyjscia PROGI stuza do podtaczenia urzadzen dozujacych lub sygnalizatora (opcja).
Sa to wyjscia transoptorowe typu otwarty kolektor o obciazalnosci 100mA / 24V.
Mozna do nich podtaczy¢ bezposrednio wejscia przekaznikow lub ptytke MS3K/P
oferowang przez AXIS osobno lub w skrzynce sterowniczej ST 3K/P (3 przekazniki,
wlasne zasilanie).WyjScia przystosowane sa do bezposredniego podlaczenia
przekaznika RM96P o napigciu wejsciowym DC24V 1 wyjsciu AC250V 8A. Cewka
przekaznika musi by¢ zabezpieczone (zbocznikowana) przez diodg, np. 1N4148.

Sposéb dziatania wyjscia PROGI podano przy opisie funkcji poréwnania z warto$ciami
progowymi (thr).

Wejscia zewnetrznych klawiszy:

Wejscia pozwalaja na umieszczenie (zdublowanie) wybranych klawiszy wagi w szafie
sterowniczej lub na stanowisku operatora. Klawisze zewngtrzne wymagaja
zewngtrznego zasilacza 24V DC, co powoduje oddzielenie galwaniczne wagi od
uktadow automatyki. AXIS oferuje skrzynke sterownicza ST 3K/P zawierajaca zasilacz
1 przekazniki.
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Numery znacznikéw 1 kolory przewodow:

Nr ozn. Sygnat Kolor przewodu
Wejscia zewngtrznych klawiszy:

11 F1 zielony

12 F2 biaty

13 F3 brazowy

14 F4 70tty

15 F5 czerwony

20 +24V (napigcie zewngtrz. zasilacza) czarny

Sposob podtaczenia zewngtrznych klawiszy:

o veg . _Obiekt__
' L eaVR0) ' 424V
1 T | <
| i |
1
I | !
| x !
| j‘% Rl .
1

I | !
1 | !
: ) ! |
I | !
| ¥ !
L %Z P 2|
1 1 T
: ° : : ° |

| |
: . ; ! . OV
1

8.0godlne zasady eksploataciji

. Platforma z czujnikami masy powinna sta¢ na rownym, poziomym podtozu w miejscu
nie narazonym na drgania mechaniczne i silne ruchy powietrza.

. Kolejnos¢ wiaczania urzadzen: wilaczy¢ komputer, wlaczy¢ program w komputerze,
wlaczy¢ zasilanie miernika wagi. Spowoduje to wykonanie autotestow 1 (po
ustabilizowaniu si¢ wagi) wyswietlenie wskazania zerowego.

. Niezaleznie czy jest podtaczony do komputera czy nie modut umozliwia wazenie
i tarowanie. Tarowania dokonuje si¢ przez nacisni¢cie klawisza —»T«.. Jezeli tara
opakowania jest wpisywana za pomoca klawiatury literowo-cyfrowej, uzywanie
klawisza —T <« nie jest potrzebne.

. W celu ulatwienia obserwacji wskazan masy 1 uniknigcia przekroczenia zakresu, po
prawe stronie wyswietlacza wskazan znajduje si¢ wskaznik obciazenia wyskalowany

0--100%.
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n "

5. Wynik wazenia nalezy odczytywa¢  podczas  $wiecenia si¢ wskaznika "._",
sygnalizujacego ustabilizowanie si¢ wyniku .

6. Zamiast ujemnych wskazan masy wyswietlane sa 4 kreski: ,, ---- ”. Jezeli komunikat ten
wyswietlany jest przy nieobciazonej platformie, nalezy uzy¢ klawisza —0«— lub —T«—

7. Na czas, gdy nie dokonuje si¢ wazenia, lecz wymagana jest gotowo$¢ do pracy, mozna
wylaczy¢ modut klawiszem I/O. Spowoduje to wylaczenie ukladu odczytowego
1 przejscie do tzw. stanu gotowosci. Wiaczenie modulu nastgpuje po naci$nigciu
klawisza —T«.. Po wykonaniu autotestow modut jest natychmiast gotowy do pracy
z pelng doktadnoscia.

8. Wazona mase¢ nalezy umieszcza¢ na srodku platformy .

Nie nalezy zrzucaé wazonych przedmiotéw na platforme.

5. Nie nalezy przeciaza¢ platformy powyzej 20% obciazenia maksymalnego (Max).
6. Modut 1 platform¢ nalezy chroni¢ przed kurzem, agresywnymi pytami i plynami.
W celu oczyszczenia zaleca si¢ zmywa¢ woda 1 osusza¢ szmatka.

9.Wymiana danych z komputerem

Jezeli w komputerze wlaczony jest program, wszystkie funkcje modutu, za wyjatkiem
wyswietlania biezacych wskazan 1 funkcji specjalnych, kontrolowane sa przez komputer.
Operator modutu  powinien $ledzi¢ komunikaty z komputera pojawiajace si¢ na
wyswietlaczu tekstowym modutu 1 do nich dostosowac¢ swoje czynnosci.

Po wlaczeniu zasilania wagi przy pustej platformie na wyswietlaczu wskazan (gérnym)
pojawia si¢ wskazanie zerowe. W trzech liniach wyswietlacza tekstowego (dolnego)
pojawia si¢ informacje z komputera.

W czwartej linii nad klawiszami F1, F2, ..., F5 pojawia si¢ napisy wskazujace funkcje
aktualnie realizowane przez klawisze.
Na przyktad:
WAGA PODtACZONA
NR WAGI: ...
OK  TOWAR
F1 F2 F3 F4 F5

W dalszym ciagu rozpoczyna si¢ dialog pomiedzy operatorem modulu i programem
komputera, ktéry w =zalezno$ci od rodzaju programu przybiera rdézne formy.
Szczegotowy opis czynnosci znajduje sie w zataczniku.

Zasadnicze czynno$ci operatora to:
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-wprowadzanie danych liczbowych lub tekstowych za pomoca klawiszy modutu
(w przypadku podtaczenia skanera rownoczesnie z klawiatura modulu uaktywnia si¢
skaner), np. wprowadza si¢ kod towaru,

-potwierdzanie wprowadzanych danych na podstawie informacji otrzymanych z bazy
danych komputera, np. na podstawie wyswietlonej nazwy towaru, ktérego kod wczesniej
wprowadzono,

-przeszukiwanie zasobu bazy danych komputera, np. kolejno wyswietlane sa zlecenia do
realizacji,

-wpisywanie parametrow dotyczacych wskazan wagi, np. masy jednostkowej przy
pomiarze ilo$ci sztuk lub tary,

-zakonczenie transakcji poprzez wystanie wyniku pomiaru do komputera, potwierdzanie
lub usuwanie transakcji,

-polecenie wydruku kwitu lub etykiety samoprzylepnej dokumentujacej pomiar
(transakc;je).
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10.Funkcje specjalne

Oprocz podstawowych funkcji metrologicznych: wazenia 1tarowania, wagi moga
posiada¢ funkcje specjalne: funkcj¢ automatycznego wysytania wyniku pomiaru,
liczenia sztuk, autozerowania, porOwnywania z wartosciami progowymi. Funkcje
specjalne sa udostgpniane uzytkownikowi jako opcje na zamowienie.

Zestaw dostepnych funkcji specjalnych wagi mozna obejrze¢ po naci$nigciu klawisza
funkcyjnego Menu. Funkcje wyswietlane sa z kolejnymi numerami: F1-LIC, F2-AULt, itd.
Podczas przetaczania funkcji specjalnych na wyswietlaczu pojawia si¢ wskaznik

"MODE".

10.1.Funkcja automatycznego wysytania wyniku pomiaru (F..-ATO)

Funkcja umozliwia wysytanie wynikéw pomiaréw bez uzywania klawisza =

Kolejnosé¢ czynnosci:
. Nacisna¢ klawisz Menu wagi.
. Podczas wys$wietlania F...-ATO nacisna¢ klawisz Enter.
3. W celu wlaczenia trybu automatycznego, podczas wyswietlania ATO-1 nacisna¢ klawisz
Enter (ATO-0 powoduje wytaczenie trybu automatycznego).

N —

10.2.Funkcja ustawiania wartosci granicznej dla automatycznego trybu
pracy wagi (F..-LO)

Funkcja zwiazana jest z ww. funkcja automatycznego trybu pracy wagi. Umozliwia
wpisanie warto$ci granicznej, ponizej ktoérej musi zej$¢ wskazanie wagi, aby mozliwy
byt nastgpny pomiar w trybie automatycznym. Domys$Inie ustawiana jest wartos¢
0,5*MIN 1 na ogot uzywanie funkcji LO nie jest potrzebne.

Kolejnosé¢ czynnosci:
1. Nacisna¢ klawisz Menu wagi.
2. Podczas wyswietlania F...-LO nacisnaé klawisz Enter.
3. Wpisa¢ wartos$¢ graniczna i nacisna¢ klawisz Enter.

10.3.Funkcja poréwnania z wartosciami progowym (F..-tHr)

Funkcja pozwala na poréwnanie wyniku wazenia z dwoma wpisanymi w komputerze
warto$ciami: progiem dolnym 1 gérnym. Wynik porOéwnania sygnalizowany jest na
wyswietlaczu 1 sygnalem dzwigkowym oraz za pomoca wyjs¢ sterujacych.
Jezeli wynik wazenia jest:

- mniejszy od dolnego progu (ale powyzej Min wagi)- waga nie sygnalizuje 1 zalacza
wyjscie prog I (opcja).

- pomiedzy progami- waga sygnalizuje OK 1 zatacza wyjscie prog 11 (opcja).

- wigkszy od progu gornego - waga sygnalizuje MAX 1 zalacza wyjscie zero (opcja).
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Jezeli w komputerze wybrano opcj¢ wazenia z sygnalizacja progdw nie trzeba
wykonywa¢ zadnych czynno$ci przy wadze aby funkcja dziatala. Jezeli opcji nie
wybrano, mozliwe jest uruchomienie funkcji przez operatora wagi.

Kolejnosé czynnosci przy wlqczaniu funkcji przez operatora wagi :

. Nacisna¢ klawisz Menu.
. W momencie pojawienia si¢ F..-tHr wcisna¢ klawisz Enter.
. Na wyswietlaczu pojawia si¢ kolejno:

F..-0 - wytaczenie funkc;ji,
F..-1 - wlaczenie funkcji,
F..-2 - sprawdzenie ostatnio wpisanych wartosci progow.

. W momencie wyswietlania F..-1 przycisna¢ klawisz Enter.
. Pojawia sig nastepujace opcje:

SEt-0 - przejscie do wazenia z sygnalizacja przekroczenia progow,

SEt-1 - wpisywanie warto$ci dolnego progu (nie jest uzywane jezeli w komputerze
wybrano wazenie z sygnalizacja progow),

SEt-2 - wpisywanie warto$ci gornego progu (j.w.).

. Przy pomocy klawisza Enter wybrac opcje¢ SEt-1.
. Ustawi¢ na wyswietlaczu warto$¢ dolnego progu, postugujac si¢ klawiszami cyfrowymi

1 naciskajac Enter na zakonczenie.

. Przy pomocy klawisza Enter wybra¢ opcje¢ SEt-2 i wpisaé warto$¢ gornego progu (jak

wyzej).
Klawiszem Enter wybraé opcje SEt-0 Spowoduje to rozpoczecie pracy wagi
z jednoczesna sygnalizacja przekroczenia progow.

10.W celu zakonczenia pracy z funkcja przycisna¢ klawisz Menu, a nastgpnie wybrac

N —

F..-tHr i F..-0.

Sprawdzenie wpisanych wartosci progow:

. Nacisna¢ klawisz Menu.
. W momencie pojawienia si¢ F..-tHr wcisna¢ klawisz Enter.

Na wyswietlaczu pojawia si¢ kolejno: F..-0, F..-11 F..-2.

. W momencie wyswietlania F..-2 przycisna¢ klawisz Enter. Na wys$wietlaczu pojawi si¢

warto$¢ dolnego progu, a po nacisnigciu klawisza = - gérnego progu. Jezeli
podtaczona jest drukarka, wartosci progdw zostang wydrukowane.

. Nacisna¢ klawisz = w celu przejscia do wazenia.

Uwaga:

Po wiqczeniu wagi oba progi sq ustawiane na wartosci maksymalne. Ustawiajqc prog
gorny nalezy zwroci¢ uwage, aby jego wartos¢ nie byta nizsza od progu dolnego.

Po wylqczeniu i wiqczeniu zasilania wagi funkcja pozostaje w niezmienionym stanie.
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10.4.Funkcja autotarowania (F..-AUt)

Wiaczenie funkcji powoduje automatyczne podtrzymywanie zerowych wskazan wagi
w czasie, gdy szalka nie jest obciazona lub wskazanie zerowe uzyskano w wyniku
nacis$niecia klawisza —T ¢«

Kolejnosé¢ czynnosci:

1. Nacisna¢ klawisz Menu.

2. W momencie, gdy wyswietlacz pokazuje napis F..-AUT nacisna¢ klawisz Enter.

3. Na wyswietlaczu pojawia si¢ kolejno napisy F..-01 F..-1.

4. Nacisna¢ klawisz Enter w czasie, gdy wyswietlacz pokazuje F..-1. Z lewej strony zostanie
wyswietlony napis "AUT".

5. W celu wylaczenia funkcji autotarowania nalezy wykona¢ pkt 1-3 wybierajac w pkt 3
F..-0.

10.5. Funkcja liczenia sztuk (F..-LIC)

Funkcja ta pozwala na policzenie jednakowych detali, np. nakrgtek lub tranzystoréw
znajdujacych si¢ w wazonej porcji 1 moze by¢ uzywana jako funkcja pomocnicza
dziatajaca poza systemem komputerowym.
Pomiar odbywa si¢ w dwoch fazach:
- faza pierwsza - wyliczenie masy pojedynczego detalu na podstawie probki okreslone;j
1losci sztuk,
-fazadruga - policzenie detali w porcji wazone;.

Zaleca sig, zeby masa jednego detalu byla wigksza od dzialki odczytowej wagi oraz
masa probki uzywanej w pierwszej fazie byla wigksza od 100 dziatek odczytowych
wagi.
Kolejnosé¢ czynnosci:

1. Wytarowa¢ wage klawiszem —7T«.

2. Nalozy¢ na szalke probke liczaca 5, 10, 20, 50, 100, 200 lub 500 detali ( nalezy zwrdcié
uwage, aby faczne obciazenie nie byto mniejsze niz 100 dziatek odczytowych ).

3. Nacisna¢ klawisz Menu w celu wywotania menu funkcji. Podczas wys$wietlania F..-LIC
nacisna¢ klawisz Enter.

4. Na wyswietlaczu pojawia si¢ kolejno napisy F..-0 i F..-1. Nacisna¢ klawisz Enter
w czasie, gdy wyswietlacz pokazuje F..-1.

5. W momencie, gdy obok napisu F.. pojawi si¢ liczba oznaczajaca ilo$¢ detali na szalce
(--,5,10,20,50, 100, 200 lub 500), nacisna¢ klawisz Enter.
Waga wskazuje ilo$¢ detali na szalce, co sygnalizuje znak pcs po prawej stronie
wyswietlacza.

6. Zdja¢ probke, wytarowa¢ wage klawiszem Enter i nalozy¢ na szalke porcje detali.
Wskazanie wagi nalezy odczytywac jako liczbe sztuk.

7. W celu zakonczenia pracy z funkcja nacisnaé klawisz F, a nastepnie, uzywajac klawisza
Enter, wybra¢ F..-LIC i F..-0.
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Uwagi:

Komunikat "Err-3" oznacza, ze na szalke nie natozono probki. Ten sam komunikat
pojawi sie , gdy masa pojedynczego detalu jest mniejsza od jednej dziatki odczytowej
(mozna przystqpic¢ do liczenia sztuk zdajqc sobie sprawe, ze powieksza sie bledy ).
Wybranie "- -" w pkt. 5 powoduje przywotanie wartosci wpisanej poprzednio.

W czasie liczenia sztuk klawisz T/on petni swq normalng funkcje.

Po zmianie rodzaju detali nalezy powtorzy¢ czynnosci od pkt. 1.

11.Konserwacja i usuwanie drobnych uszkodzen

. Wage nalezy utrzymywac¢ w czystosci.
. Nalezy uwaza¢, aby w trakcie uzytkowania wagi czujnik wagi 1 zderzaki nie zostaty

zablokowane przez zanieczyszczenia. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen nalezy
usuna¢ w sposob nie naruszajacy czujnika i ustawienia zderzakow.

. W przypadku nieprawidtowej pracy spowodowanej zakidceniami w sieci 230V nalezy

wage wylaczy¢ wyjmujac z gniazdka wtyk sznura sieciowego, a nastgpnie po uptywie
kilku sekund ponownie ja wtaczyc¢.

. Komunikat "Err-b" pojawiajacy si¢ po wilaczeniu nieobcigzone] wagi oznacza

mechaniczne przeciazenie czujnika wagi. Nalezy wowczas zwr6ci€ si¢ do najblizszego
autoryzowanego serwisu.

. Zabrania si¢ wszelkich napraw przez osoby nieupowaznione.
. W celu dokonania naprawy wagi, nalezy si¢ zwroci¢ sprzedawcy lub do najblizszego

autoryzowanego serwisu. List¢ autoryzowanych punktow serwisowych podano
W gwarancji.
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Deklaracja zgodnosci C €

AXIS Spoéitka z 0.0. 80-125 Gdansk, ul.Kartuska 375B

z cata odpowiedzialnoscia deklarujemy, ze mierniki wagowe:

SE-11, SE-12 i SE-22

oznakowane znakiem CE sa zgodne z:

1.

Norma PN-EN 61010-1:2004 Wymagania bezpieczenstwa dotyczace elektrycznych przyrzadow
pomiarowych, automatyki 1 wurzadzen laboratoryjnych zharmonizowana z dyrektywa
73/23/EWG (niskonapigciowa),

Norma PN-EN 55022:2000 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) — Urzadzenia
informatyczne — Charakterystyki zaburzen radioelektrycznych — Poziomy dopuszczalne
1 metody pomiaru i PN-IEC 61000-4-3 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) — Czgs¢ 4-
3: Metody badan i pomiaréw - Badanie odpornosci na pole elektromagnetyczne o czgstotliwosci
radiowej zharmonizowanymi z dyrektywa 89/336/EWG (dotyczaca kompatybilnos$ci
elektromagnetycznej).

Informacje dodatkowe:

Badania na zgodno$¢ z Dyrektywami 73/23/EWG 1 89/336/EWG zostaly wykonane
w Laboratorium Badawczym Oddziatu Instytutu Elektrotechniki w Gdansku, akredytowanym
przez PCA,

Certyfikat badan nr PL CB 1 wydany zostat przez Gléwny Urzad Miar w Warszawie (Jednostka
Notyfikowana Nr 1440).

(Miernik moze shluzy¢ do budowy wag zgodnych z norma PN-EN 45501 Zagadnienia metrologiczne wag
nieautomatycznych, wyd. grudzien 1999 zharmonizowana z Dyrektywa Rady 90/384/EWG zmieniona przez
Dyrektywe Rady 93/68/EWG).

Gdansk, 3.03.2005 r.

Z upowaznienia Dyrektora AXIS Sp. z 0.0.:

Szef Produkcji mgr inz. Jan Konczak

/ Podpis
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