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1. CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

Niniejsza instrukcja stanowi opis wag elektronicznych czteroprzetwornikowych:
- pomostowych,
- najazdowych,
- paletowych,
- plozowych.

Wagi te sg nowoczesnymi przyrzadami pomiarowymi stuzgcymi do pomiaru masy
Pomost wagi moze by¢ wykonany:

- ze stali zwyklej jakosci i malowany (stopien ochrony przetwornikow IP65)

- ze stali nierdzewnej (stopien ochrony przetwornikow IP67). Pomost ten moze
pracowac¢ w srodowisku dziatajacym korodujgco np. duza wilgotnoscé),

- ze stali kwasoodpornej (stopien ochrony przetwornikow IP68). Pomost ten moze
pracowa¢ w srodowisku dziatajacym korodujaco np. duza wilgotnos¢, obecnos¢ soli,
kwasow itp.)

Wagi pomostowe wykonane sg w wersji wolnostojacej lub fundamentowane;.
Pomost wagi fundamentowanej umieszczony jest w fundamencie wykonanym zgodnie z
wytycznymi producenta.

Ze wzgledu na swojg uniwersalno$¢ wagi moga pracowa¢ w dowolnych miejscach
uktadow 1 ciggéw produkcyjnych.

UWAGA !!!
WAGI NIE MOGA PRACOWAC W PRZESTRZENI ZAGROZONEJ WYBUCHEM

Do pomostu wagi podtagczony jest elektroniczny miernik wskazan wagi. Wszystkie
mierniki wyposazone s3 w wyjscie szeregowe RS232C (opcja RS485) stuzace do
wspolpracy wagi z: dodatkowym wyswietlaczem, komputerem, drukarka, kasg fiskalna,
drukarkg etykiet firmy "ELTRON" (lub na zyczenie klienta z drukarkg innej firmy).

UWAGA !!!

SZCZEGOLOWE DANE O MIERNIKACH ZNAJDUJA SIE W INSTRUKCJI
_OBSLUGI MIERNIKOW
FUNKCIE WAG ZALEZA OD ZASTOSOWANEGO TYPU MIERNIKA.
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2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Tabela 1. Dane metrologiczne wag TP jednodziatkowych

Typ wagi TP
Typ miernika Z0T-3 wer. 4, ZOT-3 wer. 7, ZOT-4
Klasa doktadnosci wagi I
Obcigzenie maksymalne 300kg < Max <6000 kg
Liczba dziatek legalizacyjnych n <3000
Wartos¢ dzialki legalizacyjnej i e =d = Max/n
elementarne;
Wartos¢ dzialki tary dr=e
Gorna granica tary odejmowanej* T = - Max

Granice bledow wskazan podczas
stosowania procedur oceny
zgodnosci **

(gdzie: m — obcigzenie wagi

e — dziatka legalizacyjna)

0 <m <500e +0,5¢
500e <m <2000e £le
2000e <m < 3000e +1,5¢

* Masa tary powoduje zmniejszenie zakresu wazenia o warto$¢ tary.
** Bledy graniczne dopuszczalne wag w uzytkowaniu, rowne sa dwukrotnym warto§ciom bledéw granicznych
dopuszczalnych wag (podczas stosowania procedur zgodnosci) okreslonym w tabeli.

Tabela 2. Dane metrologiczne wag TP dwudziatkowych

Typ wagi TP
Typ miernika Z0T-4
Klasa doktadnos$ci wagi I
L 150kg < Max, <3000kg
Ob k 1 ! ’
¢lgzenic maksymaine 300kg < Max, < 6000kg
Liczba dziatek legalizacyjnych ?12233%%%

Wartos$¢ dzialki legalizacyjnej i

e, =d, = Max, /n,

elementarnej e, =d, =Max,/n,
Warto$¢ dziatki tary dr = ¢,
Gorna granica tary odejmowanej* T=-Max-¢))

Granice bledow wskazan podczas
stosowania procedur oceny
zgodnosci **

(gdzie: m — obcigzenie wagi
e, €, — dzialki legalizacyjne)

0 <m< 50061 i—O,Sel
500e; <m <2000e; £1e;
2000e;<m <3000e; £1,5¢;
Max; <m <2000e, +1e,
2000e; < m < 3000e; £1,5¢;

* Masa tary powoduje zmniejszenie zakresu wazenia o warto$¢ tary.
** Bledy graniczne dopuszczalne wag w uzytkowaniu, rowne sg dwukrotnym warto$ciom btedéw granicznych
dopuszczalnych wag (podczas stosowania procedur zgodnosci) okreslonym w tabeli.
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Tabela 3. Dane metrologiczne wag PM jednodziatkowych i dwudziatkowych

Typ wagi PM
Typ miernika Z0OT-5 wer. 7
Klasa doktadnos$ci wagi I
Rodzaj wagi jednodziatkowa dwudziatkowa
L 150kg < Max, < 30000k
Obcigzenie maksymalne 300kg < Max < 150000kg 300k§ < Mgi; < 60000k§
. : : . <3000
Liczba dziatek legalizacyjnych n <3000 321 <3000
Warto$¢ dziatki legalizacyjnej 1 1 e, =d, =Max, /n
elementarnej ¢=d=Max/n ez1 = d21 = Maxzl /nzl’
Warto$¢ dzialki tary dr=e dr= e,
Gorna granica tary odejmowanej* T = - Max T =-(Max-¢))
Granice bledow wskazan podczas 0<m<500e, £0,5¢,
stosowania procedur oceny 0<m<500e +0,5¢ 500e,<m=<2000¢e; +1e;
zgodnosci ** 500e<m=<2000e £le 2000e,<m<3000e; +1,5¢,
(gdzie: m — obcigzenie wagi 2000e<m=<3000e £1,5¢ Max,<m=<2000e, £1e,
e, el, e, — dzialki legalizacyjne) 2000e,<m=3000e, +1,5¢;

* Masa tary powoduje zmniejszenie zakresu wazenia o wartosc tary.
** Bledy graniczne dopuszczalne wag w uzytkowaniu, réwne sg dwukrotnym warto$ciom bteddéw granicznych
dopuszczalnych wag (podczas stosowania procedur zgodnosci) okres§lonym w tabeli.

Tabela 4. Dane metrologiczne wag PM dwuzakresowych

Typ wagi PM
Typ miernika ZOT-5 wer. 7
Klasa doktadnosci wagi I
Zakres wazenia I zakres II zakres
Obcigzenie maksymalne 300kg < Max < 60000kg
Obcigzenie minimalne 20e, 20e,
- : - : n, <3000,
Liczba dziatek legalizacyjnych n12 <3000
Wartos$¢ dzialki legalizacyjne;j
: elementa%n & yjne e, =d, =Max, /n, e, =d, = Max,/n,
Warto$¢ dziatki tary dr= e, dr= e,
Gorna granica tary odejmowanej* T = -Max,
Granice btgdow wskazan podczas
stosowania procedur oceny 0<m<500e, +0,5¢, 0<m<500e, £0,5¢,
zgodnos$ci ** 500e,<m=<2000¢; £1e, 500e,<m=<2000e, £1e,
(gdzie: m — obcigzenie wagi 2000e,<m<3000e; £1,5¢; | 2000e,<m=<3000e, +1,5¢,
e, e, — dzialki legalizacyjne)

* Masa tary powoduje zmniejszenie zakresu wazenia o warto$¢ tary.
** Bledy graniczne dopuszczalne wag w uzytkowaniu, réwne sg dwukrotnym warto$ciom btedéw granicznych
dopuszczalnych wag (podczas stosowania procedur zgodnosci) okre§lonym w tabeli.
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3. BUDOWA WAG

UWAGA !!!
PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO WPROWADZANIA ZMIAN
KONSTRUKCYJINYCH WYNIKAJACYCH Z POSTEPU TECHNICZNEGO BEZ
POWIADAMIANIA O TYM UZYTKOWNIKA.

3.1 Wagi pomostowe

Waga sktada si¢ z dwoch zasadniczych zespotow:
1. pomostu,
2. miernika wag elektronicznych.

!

A

Rys. 1. Waga pomostowa
1-Korpus pomostu, 2-Pokrywa pomostu, 3-Podpora

Podstawa wagi oparta jest na czterech podporach. Do podpor zamocowane sg przetworniki
tensometryczne. Wyjscie przewodu taczacego podstawe wagi z miernikiem znajduje si¢ z boku
wagi. Mierniki wagi wykonany w wersji ,,A” wyposazony jest w kolumne, ktora mocowana jest
do podiloza obok wagi, natomiast miernik wykonany w wersji ,,B” przystosowany jest do
ustawienia na stole lub zawieszenia na §cianie. Pomost wagi moze by¢ wyposazony w najazdy.
Natomiast do pomostu wag fundamentowanych producent moze dodatkowo dostarczy¢ rame
fundamentu.
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3.2 Wagi najazdowe

Waga sktada si¢ z trzech zasadniczych zespotow:
1) Pomostu,
2) Najazdow
3) Miernika

Rys. 2. Waga najazdowa
1-Pomost, 2-Najazd, 3-Uchwyt

Konstrukcja pomostu wagi oparta jest na czterech tensometrycznych przetwornikach
sity. Wyjscie przewodu taczacego pomost z miernikiem znajduje si¢ z boku pomostu.
Pomost wyposazony jest w dwa najazdy, ktore ulatwiajg wjezdzanie 1 zjezdzanie wozka z
wazonym towarem. Odleglo$¢ pomostu od podtoza wynoszaca zaledwie 55 mm (rys.2)
pozwala na zastosowanie tagodnych najazdéw. Pomost wyposazony jest w cztery
uchwyty stuzace do jego przenoszenia w czasie montazu lub gdy zajdzie potrzeba
przeniesienia wagi w inne miejsce uzytkowania. Mierniki wagi wykonany w wersji ,,A”
wyposazony jest w kolumne, ktéra mocowana jest do podtoza obok wagi, natomiast
miernik wykonany w wersji ,,B” przystosowany jest do ustawienia na stole lub
zawieszenia na §cianie.

Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A. 7



3.3 Wagi paletowe

Waga sklada si¢ z dwoch zasadniczych zespolow:
1) pomostu
2) miernika wag elektronicznych.

Wagi sg wykonywane w dwdch wersjach o wysokosci pomostu 80 mm lub 105 mm.
Do pomostu zamontowane sg 4 przetworniki sity oraz puszka sumujgca, do ktorej podtaczone
sg przewody wychodzace z przetwornikow. Z puszki sumujacej jest wyprowadzony przewod do
miernika. Miernik zaopatrzony jest we wspornik umozliwiajacy ustawienie go na stole lub
zawieszenie na $cianie. Na przedniej §ciance miernika znajduje si¢ wyswietlacz oraz przyciski
do obstugi wagi. Na specjalne zamowienie do wag moze by¢ dotagczony przenosny stojak pod
miernik (rys.4).

Rys. 3. Waga paletowa wer. B
1. Pomost, 2. Miernik

Rys. 4. Waga paletowa wer. C
1. Pomost, 2. Miernik, 3. Stojak
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3.4 Wagi plozowe

Odmiang wagi paletowej jest waga plozowa (rys. 5 1 6) ktora stuzy do wazenia
dhugich przedmiotow. Pomost wagi stanowig dwie oddzielne belki. Odleglo$¢ migdzy
belkami moze wynosi¢ do Sm. Na specjalne zamowienie miernik moze by¢ umieszczony
na przenosnym stojaku (rys. 6). Standardowo ptozy mozna rozstawi¢ na odlegtos¢ do
1700mm.

Rys. 5. Waga plozowa wer. B
1. Pomost, 2. Miernik

Rys. 6. Waga plozowa wer. C
1. Pomost, 2. Miernik, 3. Stojak
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4. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Wagi transportuje si¢ w dwdch opakowaniach:
- W pierwszym opakowaniu znajduje si¢ pomost wagi,
- w drugim opakowaniu znajduje si¢ miernik wag elektronicznych.

Zatadowanie wagi na Srodek transportu i roztadowanie powinno odbywaé si¢ bardzo
tagodnie 1 bez wstrzasow, ktore moglyby powodowaé uszkodzenie aparatury elektronicznej
wagi. Transport wagi powinien odbywac si¢ obowigzkowo w opakowaniu fabrycznym, przy
zachowaniu wszelkich wskazan wynikajacych z oznaczen zawartych na opakowaniu. Zaleca si¢
unikania $rodkéw transportu mogacych narazi¢ wage na zbyt duze wstrzasy. Wage nalezy
transportowac 1 przechowywa¢ w opakowaniu fabrycznym w temperaturze -20°C + +60°C .

5. ROZPAKOWANIE WAGI

Podczas rozpakowywania wagi nalezy przestrzega¢ wszelkich wskazan wynikajacych
z oznaczen zawartych na opakowaniach. Nastepnie nalezy:
- oczysci¢ powierzchnie zewngtrzne z zanieczyszczen powstaltych w czasie
rozpakowywania,
- usung¢ listwy zabezpieczajace pomost wagi w czasie transportu
- sprawdzi¢ zgodnos$¢ numerdw fabrycznych na tabliczce znamionowej umieszczonej na
pomoscie wagi z tabliczkg znamionowg znajdujaca si¢ na mierniku elektronicznym.

UWAGA !!!
WAGE NALEZY PODLACZYC DO SIECI ELEKTRYCZNEJ DOPIERO PO UPLYWIE
OKOLO 4 GODZIN OD MOMENTU ROZPAKOWANIA.

WYPOSAZENIE WAGI

Lp Wyszczegolnienie Wagi W agl Wagi Wagi
pomostowe | najazdowe | paletowe plozowe
1. | Opis techniczny wag 1
Instrukcja obstugi miernikéw wag
2. . 1
elektronicznych
3. | Karta gwarancyjna 1
Wyposazenie dodatkowe wag fundamentowanych
4. | Podktadka stopy 4 - - -
5. | Kotki rozporowe M8x100 8 4 - -
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6. INSTRUKCJA MONTAZU

UWAGA !!!
MONTAZ WAG POWINIEN BYC WYKONANY PRZEZ AUTORYZOWANY
PUNKT SERWISOWY LUBELSKICH FABRYK WAG "FAWAG" S.A. ZA
USZKODZENIA WAGI POWSTALE WSKUTEK WADLIWEGO MONTAZU
DOKONANEGO PRZEZ UZYTKOWNIKA PRODUCENT NIE PONOSI
ODPOWIEDZIALNOSCI.

6.1. Wagi wolnostojace

a) Ustawi¢ pomost na rownym 1 poziomym podtozu

b) Sprawdzi¢ wypoziomowanie pomostu (za pomocg poziomnicy) oraz czy nacisk
wszystkich stop podpor na podloze jest jednakowy. W razie koniecznosci podtozy¢
pod stopy podktadki z kawatkow blachy.

6.2. Wagi fundamentowane

a) Wykreci¢ wkrety mocujace pokrywe pomostu., zdja¢ pokrywe pomostu (w wagach
z otwieranymi pokrywami otworzy¢ pokrywy pomostu i zabezpieczy¢ je przed
zamknigciem)

b) Przed umieszczeniem pomostu w fundamencie ustawi¢ go tak, aby puszka sumujgca
byta umieszczona po stronie rury stuzacej do przeprowadzenia kabla taczacego pomost
z miernikiem;

c) Umiesci¢ pomost w fundamencie, aby luz pomiedzy korpusem pomostu a ramg
fundamentu byt jednakowy po przeciwleglych stronach wagi i wynosit ok. 10 mm.

d) Obroci¢ kazda stope podpory tak, aby otwory na kotki rozporowe zajety potozenie
takie jak na rys. 7.

e) Umiesci¢ pod kazda z podpor podktadke stopy tak, aby otwory w podktadce stopy
znajdowaty si¢ pod otworami na kotki rozporowe w stopie podpory.

f) Za pomoca $rub do regulacji wysokosci podpory (rys. 8) przystapi¢ do podnoszenia
lub opuszczania podpor przy czym nalezy zwroci¢ uwage, aby konce srub wystawaty
ze stopy co najmniej 3 mm. Czynnos$¢ t¢ nalezy wykonywa¢ do momentu, gdy
wskazania poziomnicy beda prawidtowe w kazdym miejscu korpusu pomostu. Ponadto
plaszczyzna gorna korpusu pomostu powinna znajdowac si¢ ponizej ramy fundamentu
o wielko$¢ rowng grubosci pokrywy pomostu.

g) Przez otwory w stopach podpér wierci¢ otwory w podtozu.

h) Przetozy¢ przez otwory w stopach 1 przez otwory w podktadkach stop kotki rozporowe,
zatozy¢ podktadke 1 lekko docisna¢ jg nakretka.

1) Sprawdzi¢ swobode ruchu pomostu (zwroci¢ uwage na to, aby zadna z podpor 1 stop nie
dotykata dolnego ramienia korpusu pomostu). Sprawdzi¢ czy luz pomiedzy pomostem

wagi 1 ramg fundamentu jest jednakowy na przeciwlegtych stronach wagi, oraz wynosi
ok. 5Smm na catym obwodzie.

J) Dokreci¢ ostatecznie nakretki w kotkach rozporowych.

Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A. 11
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Rys. 7. Pomost wagi w fundamencie
1-Pomost, 2-Rama fundamentu, 3-Puszka sumujaca, 4-Podpora,
5-Rura do przeprowadzenia kabla do miernika
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Rys. 8. Podpory wag fundamentowanych
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6.3. Wagi najazdowe

a) Ustawi¢ pomost (poz.1) na rownym, poziomym podtozu. Stopy (poz. 3) wlozyé
w otwory w podstawach (poz.4).

b) Sprawdzi¢ wypoziomowanie pomostu (za pomocg poziomnicy) oraz czy nacisk
wszystkich stop na podtoze jest jednakowy. W razie koniecznosci podlozy¢ pod stopy
kawatki blachy.

¢) Montowac podstawy do podtoza za pomocg 4 kotkow rozporowych.

d) Nalozy¢ najazdy na podstawy (poz. 4) tak, aby ptaskownik (poz. 5) trafit w prostokatny
otwOr w podstawie.

D @ f,g

g ;

Rys. 9. Montaz najazdow

)

1-pomost, 2-najazd, 3-stopa, 4-podstawa, 5-ptaskownik,

UWAGA !!!
W PRZYPADKU KONIECZNOSCI PRZESTAWIENIA WAGI W INNE MIEJSCE
NALEZY ZWROCIC SZCZEGOLNA UWAGE NA PUNKTY A I B.

6.4. Wagi paletowe i plozowe

a) Ustawi¢ pomost wagi na réwnym, poziomym podtozu.

b) Wypoziomowac¢ pomost wg wskazan poziomniczki.

c¢) Sprawdzi¢ czy wszystkie stopy pomostu stykaja si¢ z podtozem (w razie koniecznosci
podtozy¢ pod stopy podktadki z blachy).

6.5 Montaz miernika

Dla miernikow w wersji A kolumn¢ nalezy zamontowa¢ do podtoza obok pomostu
wagi. W tym celu w miejscu ustawienia kolumny nalezy wykona¢ 4 otwory o
rozstawieniu zgodnym z otworami w podstawie kolumny. Nastepnie zamocowaé kolumne
do podtoza za pomoca kotkow rozporowych. Kabel przetwornika tensometrycznego
wychodzacy z pomostu wagi nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi
na odcinku od pomostu do kolumny. Nastepnie nalezy zamocowa¢ miernik do kolumny
oraz za pomocg uchwytéw na kolumnie zamocowac¢ do kolumny kabel przetwornika.
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6.6 Podlaczenie wagi do sieci zasilajacej.

Wage nalezy podlaczy¢ do gniazda sieciowego napigcia przemiennego 230 V. Gniazdo
sieciowe powinno by¢ wiaczone w oddzielny obwdd zasilania dla urzadzen elektronicznych
umozliwiajacy prace przyrzadow pomiarowych. W przypadku miernika w obudowie metalowe]
nalezy podlaczy¢ go do instalacji elektrycznej wyposazonej w styk ochronny. Gdy nie mozna
zbudowa¢ niezaleznego obwodu zasilania, dopuszcza si¢ podlaczenie wagi do obwodu
o$wietlenia.

UWAGA !!!

1. NIEDOPUSZCZALNE JEST PODLACZENIE WAGI DO OBWODU
ZASILAJACEGO URZADZENIA POSIADAJACE SILNIKI ELEKTRYCZNE LUB
UKLADY STEROWANIA, KTORE MOGA WPLYWAC NEGATYWNIE NA
FUNKCJONOWANIE WAGI

2. NIE NALEZY PROWADZIC PRZEWODU LACZACEGO POMOST WAGI
Z MIERNIKIEM ROWNOLEGLE Z INSTALACJA NAPIECIA PRZEMIENNEGO.

3. DO PODLACZENIA KOMPUTERA Z WYKORZYSTANIEM INTERFEJSU
RS-232 NALEZY STOSOWAC KABEL Z EKRANEM.

7. KONSERWACJA

1. Uzytkownik wagi zobowigzany jest do utrzymania wagi w stanie zapewniajacym jej
wlasciwe wskazania. Oznacza to, ze waga nie moze wskazywac¢ uchybien (bledow wskazan
masy) wigkszych niz dopuszczono (patrz tabela 1). Waga zostala skonstruowana tak, aby
czynno$ci zwigzane z konserwacja ograniczy¢ do minimum. Sprowadzajg si¢ one do
okresowego czyszczenia pomostu wagi.

2. W przypadku gdy po zdjeciu wazonego towaru z pomostu wagi nie nastgpi wyzerowanie
wskazan wagi, nalezy:
- sprawdzi¢ czy pod pomostem wagi nie znajdujg si¢ przedmioty utrudniajgce wazenie,
- sprawdzi¢ czy wszystkie stopy stykajg si¢ z podtozem.
- sprawdzi¢ wypoziomowanie wagi,
- sprawdzi¢ prawidlowos$¢ montazu,
Dodatkowo w wagach fundamentowanych oczys$ci¢ szczeling pomiedzy pomostem 1 ramg
fundamentu,
- doktadnie oczysci¢ podpory,

B

- wyzerowa¢ wskazania wagi przyciskiem .
Czysci¢ nalezy sprezonym powietrzem, wlosiang szczotka lub $ciereczka.
Po wykonaniu tych czynnosci w celu sprawdzenia prawidlowego wskazania zerowego wagi
nalezy nacisng¢ pomost, nastgpnie zwolni¢ nacisk i1 sprawdzi¢ wskazania zerowe, gdy
ponownie zapali si¢ lampka ZERO waga jest przygotowana do wazenia. W przypadku nie
wystapienia wskazania zerowego czynnosci nalezy powtorzyc.
Powyzsze czynnosci nalezy wykona¢ na wadze prawidlowo zainstalowanej.

3. Przy innych nieprawidlowosciach w pracy wagi zachodzi koniecznos¢ zgloszenia wagi do
naprawy w autoryzowanym punkcie serwisowym Lubelskich Fabryk Wag , FAWAG” S.A.
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4. Przy okresowym myciu wag z otwieranym pomostem, nalezy przestrzega¢ warunkow

BHP. Otwarty pomost wagi nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym zamknigciem
ciggnami znajdujacymi si¢ pod pomostem wagi (rys. 10):

[
5B

Rys. 10. Waga pomostowa z otwieranym pomostem
Ciegno (1) w pozycji roztozonej, zaczepione o sworznie (2 1 3)
zabezpiecza pokrywe przed zamknigciem.

8. LEGALIZACJA

Producent deklaruje, ze wagi speilniajg wymagania zasadnicze okre$lone w
rozporzadzeniu MG,PiPS z dnia 11.12.2003 w Dz.U. Z 2004 Nr 4 poz. 23.
Jest to potwierdzone umieszczeniem na wadze:
- numeru Jednostki Notyfikowanej 1383, ktéra zatwierdzita system jakosci wraz z
dwoma ostatnimi cyframi roku, w ktérym zostat naniesiony znak CE,

zielonej kwadratowej nalepki z nadrukowang czarng duza literg”M”,
cech zabezpieczajacych.

Rozmieszczenie cech legalizacyjnych znajduje si¢ w instrukcji miernika wagi.
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