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Wstep

Instrukcja opisuje sposdéb montazu wagi na bazie modutu SE-02 z programami C-18 7 (lub p6zniejszymi). W zakres
montazu wchodzi podiaczenie czujnikdéw tensometrycznych i ustawienie parametréw wagi (programowanie).

1.0pis programu

Nazwa wersji programu sygnalizowana jest na wySwietlaczu wagi po wiaczeniu (w momencie zakonczenia
autotestow) oraz jest wypisana na naklejce umieszczonej na obudowie EPROM-u wewnatrz wagi.

Program sklada si¢ z czgs$ci dostgpnej jedynie dla serwisu (katalog funkcji serwisowych) i czgsci dostgpnej dla
uzytkownika (normalne wazenie, dozowanie, funkcje specjalne). W dalszym ciagu opisane sa jedynie funkcje
serwisowe, funkcje dostgpne dla uzytkownika opisano w instrukcji obstugi. Jezeli waga zostala wyposazona w
niestandardowe funkcje uzytkownika, co sygnalizuje zmieniona nazwa wersji programu, wskazane jest zapoznanie
si¢ przez serwis z instrukcja obstugi dostarczona razem z waga uzytkownikowi.

Skréty oznaczajace funkcje i opcje programu, pojawiajace si¢ na wyswietlaczu wagi, zawieraja zamiennie mate
i wielkie litery mozliwe do wyswietlenia przez wy$wietlacz 7-segmentowy, co wymaga ,,przyzwyczajenia” wzroku.
Poniewaz program moze by¢ stosowany w wagach z wskaznikiem LED jak réwniez z wskaznikiem LCD,
posiadajacym wigkszy zestaw znakow, ponizszy tekst zostat zredagowany dla wersji LCD.

Programowanie wagi, tzn. dostosowanie trybu pracy programu do poszczegdlnych typéw wag i zapis niezbgdnych
parametréw odbywa si¢ poprzez wybor (uaktywnienie) odpowiednich opcji (funkcji) z katalogu serwisowego.
Informacje o wybranych opcjach programu i parametry niezbgdne do pracy wagi zapisywane sa w pamigci danych
EEPROM (UC9).

Dodatkowo ustawienia wewngtrznego zegarka wagi lub funkcji specjalnych (np. warto$ci progdw) zapisywane sa
w niezabezpieczonej pamigci EEPROM (UC16).

Aby wykluczy¢ mozliwos¢ uszkodzenia zawarto§ci pamigci w czasie pracy wagi (np. przez impuls zaktocajacy
z sieci), zastosowano przetacznik (jumper) blokujacy zapis do pamigci. Przelacznik taczacy 9 i 10 zlacza Z5, jest
dostepny po zerwaniu plomby i otwarciu obudowy.

W celu uniknigcia mozliwos$ci programowania wagi przez osoby niepowolane, zastosowano funkcj¢ CodE wlaczajaca
5-cyfrowy kod dostepu do funkcji serwisowych.

Po uaktywnieniu funkcji kodowania (CodE-1), dzialaja wszystkie funkcje dostgpne dla uzytkownika wiacznie
z kontrola zera wlaczeniowego (Err-b) i zabezpieczeniem przed kalibracja niewtasciwym obciazeniem.

Wejscie do katalogu serwisowego uzyskuje si¢ po wpisaniu kodu i wytaczeniu funkcji kodowania (CodE-0). Podczas
programowania wskazane jest uzycie opcji Stan-0, ktéra powoduje zawieszenie dzialania wszystkich
zaprogramowanych funkcji, w tym funkcji kontroli zera wlaczeniowego (brak Err-b) za wyjatkiem funkcji
niezbednych do wazenia (kalibracyjnych).

W celu sprawdzenia dziatania wagi przed zakodowaniem, nalezy uzy¢ opcji StAn-1. Spowoduje to dziatanie
wszystkich zaprogramowanych funkcji wagi, wlacznie z kontrola zera whaczeniowego (Err-b) oraz w wypadku jej
uzywania funkcji dlodA (blokowane sa ujemne wskazania).

Wazna informacja

Ze wzgledu na zdarzajace si¢ w produkeji lub serwisie bledy w postaci niezakodowania wagi, wprowadzono
komunikat ,,-CODE-”, ktéry pojawia si¢ po kazdym wlaczeniu wagi i przypomina o koniecznoS$ci jej
zakodowania przed oddaniem uzytkownikowi. Komunikat ten podczas programowania wagi mozna ominaé
naciskajac klawisz F. Klawisza F mozna uzywa¢ rowniez do skrécenia czasu zerowania si¢ wagi po wlaczeniu,
nastepuje wowczas przywolanie poprzedniej wartosci.
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1.1.Zasady generalne przy programowaniu wag:

klawiszem F wywotujemy zestaw opcji, ktorych skréty nazw beda sig kolejno pojawiaé na wyswietlaczu wagi,

klawiszem —T« wybieramy (potwierdzamy) potrzebna opcjg, dokonujemy tego wciskajac klawisz podczas
wyswietlania skrotu nazwy opcji,

jezeli po wybraniu opcji pojawiac si¢ beda kolejno 0 i 1, to 0 oznacza rezygnacje z wyboru i cofnigcie sig¢ do
poprzedniego kroku, a 1 - oznacza uaktywnienie opcji,

wys$wietlane obok skrétu nazwy opcji (z lewej strony wyswietlacza) kotko oznacza, Ze opcja jest aktywna.
oczekiwanie na wyzerowanie si¢ wagi (komunikat "C-18" lub "------ ") mozna skroci¢ naciskajac klawisz F,

Ustawienia potrzebnych parametrow liczbowych dokonuje si¢ w warto$ciach rzeczywistych za pomoca klawiszy
numerycznych uzywajac klawisza ENTER na zakonczenie.
W czasie programowania wagi w celu utatwienia orientacji nalezy postugiwac si¢ schematem programu.

1.2.Podstawowe czynnosSci programowe

Pierwsza czynnoscia, jaka nalezy wykona¢ podczas programowania wagi jest wejscie do katalogu serwisowego
p.1.2.1, czynnos¢ ta otwiera dostgp do katalogu, dzigki czemu mozliwe jest wykonanie nast¢gpnych czynnosci
programowania opisanych w p.1.2.2+12.

Zaleca sig przy naprawach wykonywanie czynno$ci programowania w kolejnosci okreslonej w rozdziale 1.3.

1.2.1.Wejscie do katalogu serwisowego (rozkodowanie wagi - wykona¢ koniecznie, w pierwszej kolejnosci!)

wlaczy¢ wagg do sieci,

za pomoca jumpera polaczy¢ 91 10 Z5 (waga zacznie piszczec i na wySwietlaczu pojawi si¢"Pr-on"),
wylaczy¢ 1 wlaczy¢ wagg postugujac sig przelacznikiem sieciowym, weisnaé i trzymacé klawisz F,

w czasie wy$wietlania C-5, po ustyszeniu sygnatu dzwigkowego trzymac¢ nadal klawisz F,

puscié¢ klawisz F i szybko wcisngé klawisz ->T<« (podczas wys$wietlania ‘CodE ), waga wy$wietli " --".

Uwaga:
Jesli jumper nie zostanie wlasciwie wlozony, pojawi si¢ komunikat "Pr-OFF".

Jesli waga nie jest zakodowana , to zamiast ‘CodE pojawi si¢ od razu katalog serwisowy (COdE, StAn, ... ).
ustawi¢ na wyswietlaczu kolejno 4,0,5,2,0 postugujac si¢ klawiszami cyfrowymi i klawiszem ENTER.
wybra¢ CodE-0 wciskajac klawisz - T<—,

wybrac opcje StAn i wybrac 0,

wykona¢ zaplanowane czynno$ci w katalogu serwisowym lub wcisnaé klawisz F w celu przej$cia do wazenia,

1.2.2.Monitoring wagi

wytaczy¢ i wlaczy¢ wage postugujac si¢ przetacznikiem sieciowym, weisnaé i trzymaé klawisz F,
w czasie wy$wietlania C-5, po ustyszeniu sygnatu dzwigkowego pusci¢ klawisz F,
wybra¢ katalog opcji CALIb i opcje CAL_tE,

odczyta¢ wskazanie w dziatkach wewngtrznych (A/C), powinno by¢:
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Obciazenie Wskazanie
(przy zalozonej szalce)
0+Max 1.000+90.000

W przypadku wyraznie odbiegajacych wartosci wymieni¢ przetwornik sity.
e wylaczy¢ wage w celu wyjscia z funkcji.

1.2.3.Kalibracja czuloS$ci
e wylaczy¢ i wlaczy¢ wagg poshugujac sig przetacznikiem sieciowym, weisnaé i trzymac klawic

e w czasie wyswietlania C-5, po ustyszeniu sygnatu dzwigkowego pusci¢ klawisz F,
e wybrac katalog opcji CALIb i potwierdzi¢ opcjg CAL klawiszem —T<,

e po wyswietleniu wskazania zerowego wcisnaé klawisz F,

o wybra¢ F1-CAL i F2-2

e przy nieobciazonej szalce nacisnaé F, waga wyzeruje si¢

. po pojawieniu si¢ "C" natozy¢ na szalke wagi obciazenie Max i wcisna¢ F, poczeka¢ na wyswietlenie
"CCCC", a nastgpnie wskazania masy.

Uwaga: Komunikat CAL.OFF oznacza, ze przelacznik Pr znajduje si¢ w niewlasciwej pozycji.

1.2.3.1.Kalibracja czulo$ci niepelnym obcigzeniem
Do kalibracji wagi obciazeniem mniejszym od Max stuzy funkcja CAL-Pt z katalogu CALIb.

e po wejsciu do funkcji CAL-Pt nacisna¢ klawisz F i wybra¢ FPA-1,
e wpisa¢ warto$¢ obciazenia, jakim zamierzamy si¢ postuzy¢ i nacisna¢ ENTER,

e waga wyswietli "C", natozy¢ obciazenie na szalkg wagi i nacisnaé klawisz F, podczas kalibracji waga wySwietla
"CCCC", a nastepnie przechodzi do wazenia.

W odréznieniu od poprzednio stosowanej funkcji CAL-PA waga nie zeruje si¢ podczas kalibracji i przez to funkcja
moze by¢ przywolywana wielokrotnie klawiszem F. Jest to wygodne, gdy brakuje odwaznikéw kalibracyjnych do
petnego obciazenia wagi.

Mozna wowczas stosowaé nastgpujacy sposob:
- wejs¢ w CAL-Pt i FPA-1, obciazy¢ wagg dysponowang ilo$ciag odwaznikéw kalibracyjnych i nacisnaé F,

-zastapi¢ odwazniki kalibracyjne towarem o takiej samej masie, natozy¢ odwazniki kalibracyjne i ponownie nacisnac
klawisz F, itd.

1.2.3.2.Korekcja kalibracji czulo$ci CAL-dd

Funkcja ta stuzy do korekcji czuloéci wagi bez uzywania odwaznika kalibracyjnego w zakresie +99 dzialek
odczytowych (przy opcji StAn-0).

Po wybraniu tej opcji w polu odczytowym wagi nalezy ustawic¢ znak i warto$¢ korekty. Minus oznacza zmniejszenie
czuto$ci wagi, pominigcie znaku oznacza powigkszenie czutosci. Warto$¢ nalezy ustawiaé w jednostkach, w jakich
wskazuje waga pamigtajac o przecinku (klawisze —0<—, PROGRAM, —»T«, F jak w pkt.1).
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1.2.4.Wpisanie pierwotnej warto$ci zera wagi

Przy kazdym wiaczeniu wagi waga sprawdza, czy warto§¢ zera wagi nie odbiega o wigcej nize 10% w stosunku do
warto$ci pierwotnej zapisanej w pamigci EEPROM. W przypadku niewlasciwej warto$ci zera waga bedzie
sygnalizowa¢ nieprawidlowa warto$¢ zera komunikatem .Err-b..

Po wymianie przetwornika tensometrycznego, wykasowaniu pamigci lub innych czynnosciach zmieniajacych warto$¢
zera pierwotnego lub wlaczeniowego wagi nalezy wykonac nastepujace czynnos$ci:

o wylaczyé i wlaczy¢ wage postugujac si¢ przetacznikiem sieciowym, wceisnaé i trzymac klawisz F,

e w czasie wyswietlania C-5, po ustyszeniu sygnatu dzwigkowego pusci¢ klawisz F,
e wybra¢ katalog CALIb i opcje ZERO,

e po przejsciu testow i ominigeiu klawiszem F komunikatu "-COdE"-, gdy pojawi si¢ bezposredni wynik z
przetwornika A/C, nacisna¢ klawisz —0«.

Uwaga: Komunikat "Err-b" moze by¢ trwale usunigty poprzez ustawienie opcji Err-b z katalogu trYb na 0. Podobnie
mozna wylaczy¢ tarowanie si¢ wagi po wlaczeniu zasilania (opcja tArA-S) i przywracanie ostatniej tary ,,statej”
(wpisanej recznie) po wlaczeniu zasilania (opcja tArA-r).

1.2.5.Wybor typu wagi (dotyczy wag po wymianie lub wykasowaniu pamigci)
e wylaczy¢ i wlaczy¢ wagg poshugujac si¢ przetacznikiem sieciowym, wceisna€ i trzymac klawisz F,

e w czasie wyswietlania C-5, po ustyszeniu sygnatu dzwigkowego pusci¢ klawisz F,
e wybrac katalog trYb i katalog SCALE,
e wybra¢ wlasciwy typ wagi:

-wybor wstepny - wg oznaczenia literowego serii i pierwszych cyfr oznaczenia typu,

-wybor koncowy - wlasciwy typ wagi.

1.2.6.0pcja ustawiania nietypowych parametréw metrologicznych A-B-d
Za pomoca funkcji A-B-d ozliwe jest ustawienie nastgpujacych parametrow wagi::
e SEt-h - ustawienie nominalnego zakresu wazenia (Max); wybra¢ Set-h-x,
gdzie x — warto$¢ dotychczasowa, wpisa¢ nowa warto$¢ bez przecinka; Set-h-0 — zaniechanie ustawiania,
e SEt-H - ustawienie warto$ci wskazania, powyzej ktorej pojawia si¢ sygnalizacja przeciazenia (H),
wybra¢ Set-H-x, gdzie x — warto§¢ dotychczasowa, wpisa¢ nowa warto$¢ bez przecinka; Set-H-0 — zaniechanie
ustawiania,
e SEt-E - ustawienie dzialki legalizacyjnej (e), nalezy wpisaé potrzebna wartosc,
wybra¢ Set-E-x, gdzie x — warto$¢ dotychczasowa, wpisa¢ nowa warto$¢; Set-E-0 — zaniechanie ustawiania,
e SEt-d - ustawienie dziatki odczytowej (d), nalezy wybraé za pomoca klawisza —>T<«: 0(1), 2, 5,10 lub 20,
e SEt-LA — zastanianie ostatniej cyfry wyniku
o SEt-P - ustawienie pozycji przecinka (ilo$¢ cyfr po przecinku), do wyboru: 0 (brak przecinka), 1, 2, 3 Iub 4,
o SET-g- ustawienie jednostki masy uzywanej przy wydruku, do wyboru: 0 (kg) lub 1 (g).

1.2.7.Kompensacja temperaturowa (nie stosowaé¢ w typowych wagach!)

W odréznieniu od wczesniejszych wersji, obecnie wagi z przetwornikami tensometrycznymi nie wymagaja
kompensacji temperaturowej. Kompensacj¢ mozna przeprowadzi¢ tylko w uzasadnionych przypadkach, po
uprzednim zamontowaniu termistora R14 150k NTC, zastgpowanego zwyklym rezystorem.

e umiesci¢ wylaczong wage w temperaturze I (512 °C) i pozostawi¢ na min.4 godziny,
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e wiaczy¢ wagg na 0,5 godziny,
o wylaczy¢ i wlaczy¢ wage postugujac si¢ odpowiednim klawiszem, wcisnac i trzymad klawisz F,
e w czasie wyswietlania C5, po ustyszeniu sygnatu dzwigkowego puscic klawisz F,

e wybra¢ katalog opcji CALIb i opcj¢ CAL_tE, omina¢ komunikat "-CODE-", poczeka¢ do ustabilizowania si¢
wagi i zniknigcia komunikatu "C-17_0".

¢ naciskajac klawisz PROGRAM ustawi¢ L-10C i potwierdzi¢ klawiszem —T«,

¢ nalozy¢ obciazenie Max, naciskajac klawisz F ustawi¢ H-10C i potwierdzi¢ klawiszem —-T«,

¢ zdja¢ obciazenie, nastepnie zwiekszy¢ temperature otoczenia wagi do temperatury II ( 35+5 °C).
e wiaczy¢ wagg na 4 godziny.

o wylaczy¢ i wlaczy¢ wagg odpowiednim klawiszem, wcisnac i przytrzymac klawisz F,

e w czasie wyswietlania C5, po ustyszeniu sygnatu dzwigkowego puscic klawisz F,

e wybra¢ katalog opcji CALIb i opcj¢ CAL_tE, omina¢ komunikat "-CODE-",poczeka¢ do ustabilizowania sig¢
wagi i zniknigcia komunikatu "C-17_0".

¢ naciskajac klawisz PROGRAM ustawi¢ L-30C i potwierdzi¢ klawiszem —T<«,
e nalozy¢ obcigzenie Max, naciskajac klawisz F ustawi¢ H-30C i potwierdzi¢ klawiszem - T«,

e zdjac obciazenie, naciskajac klawisz PROGRAM ustawi¢ count i potwierdzi¢ klawiszem - T« — spowoduje o
wyliczenie wspotczynnikéw kompensacji temperaturowe;j,

e wybra¢ StOP w celu zakonczenia kompensacji .

1.2.8.Kalibracja liniowoSci
e wylaczy¢ i wlaczy¢ wage odpowiednim klawiszem, weisnaé i przytrzymac klawisz F,

e w czasie wyswietlania C-5, po ustyszeniu sygnatu dzwigkowego pusci¢ klawisz F,
e wybrac katalog opcji CALIb,

e wybrac opcje LInEAr,

e wytarowa¢ wagg klawiszem -T« i wcisna¢ klawisz F,
e nalozy¢ 1/5 obciazenia Max i wcisnaé klawisz F,

e nalozy¢ 2/5 obciazenia Max i weisnaé klawisz F,

e nalozy¢ 3/5 obciazenia Max i weisnaé klawisz F,

e nalozy¢ 4/5 obciazenia Max i wcisna¢ klawisz F,

e nalozy¢ 5/5 obciazenia Max i weisnaé klawisz F,

o zdjaé obciazenie,

e wybra¢ StOP.

Uwaga: Opcja SEt umozliwia podanie warto$ci uzywanych obciazen, réznych od wielokrotnosci 1/5 Max; ustawien
dokonuje si¢ klawiszami cyfrowymi. SEt-1 - odpowiada pierwszemu obciazeniu, SEt-2 - drugiemu, SEt-3 -
trzeciemu, SEt-4 - czwartemu
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1.2.9.Uaktywnienie potrzebnych klawiszy (nie stosowa¢!)

Podczas wiaczania kolejnych funkcji potrzebne klawisze uaktywniaja si¢ automatycznie i uaktywnianie ich nie jest
potrzebne, za wyjatkiem sytuacji, gdy klawisze zostaty specjalnie wytaczone.

o wylaczy¢ i wlaczy¢ wage odpowiednim klawiszem, wcisnac i przytrzymac klawisz F,

e w czasie wySwietlania C-5, po ustyszeniu sygnatu dzwigkowego pusci¢ klawisz F,

e wybra¢ katalog opcji trYb i opcj¢ button,

o wybra¢ klawisz F, PROGRAM Iub C i uaktywni¢ wybierajac 1 lub wytaczy¢ wybierajac 0,

o wcisna¢ klawisz F w celu przejécia do wazenia,

1.2.10.Wpisywanie numeru identyfikacyjnego wagi dla zlacza RS232C

Przy wspotpracy ze sterownikiem waga oprocz danych pomiarowych wysyta swoj numer identyfikacyjny - nr, co jest
niezbedne przy pracy wielostanowiskowej.

Gdy nr= 0 Iub FF (waga nie ma wpisanego numeru identyfikacyjnego), waga nie odbiera sygnatu STY ETX.
Gdy nr#0 1 <99, to sygnat STX xx CR LF powoduje:
- dla xx # nr: blokuje wage dla RS do momentu przyjscia sygnatu ETX CR LF.
- dla xx=nr: otwiera wage do komunikacji, potwierdzenie M nr CR LF.
Format:
- nr—dwie cyfry ASCII
- STX-02h
- ETX-03h
Kolejnosé czynnosci:
e wylaczy¢ i wlaczy¢ wagg odpowiednim klawiszem, weisnaé i przytrzymac klawisz F,
e w czasie wyswietlania C-5, po ustyszeniu sygnatu dzwigkowego pusci¢ klawisz F,
e wybrac katalog opcji trYb, opcj¢ SErIAL, nr i nr-x (x-warto$¢ ustawiona poprzednio),
e ustawi¢ na wys$wietlaczu numer identyfikacyjny postugujac si¢ klawiszami cyfrowymi, zakonczy¢ klawiszem

ENTER.

1.2.11.0pcja ustawiania filtru wstepnego USrE-A i filtru wlasciwego USrE-B

Uzycie tej opcji jest wskazane, jezeli waga dziala zbyt wolno lub wykazuje nadmierng wrazliwo$¢ na wibracje
podioza i zbyt dtugo trwa zerowanie si¢ wagi po wlaczeniu zasilania.

o wylaczyé i wlaczy¢ wage odpowiednim klawiszem, wcisnac i przytrzymac klawisz F,
e w czasie wyswietlania C-5, po ustyszeniu sygnatu dzwigkowego pusci¢ klawisz F,
e wybra¢ katalog opcji trYb i opcje USrE-A, pojawig sig:

- USr-A-0 — wyjscie z opcji bez zmiany ustawief,
- USr-A-x — wpisanie ilo§ci wynikow branych do u$rednienia wstgpnego, x — oznacza dotychczasowq ilos¢
(x=2+10), wpisu dokonuje si¢ klawiszami cyfrowymi i ENTER.



INSTRUKCJA MONTAZU

Analogicznie nalezy ustawi¢ USrB - ilosci wynikéw branych do usredniania wlasciwego (2+40).

Zalecane ustawienie filtrow:

Typ wagi Ustawienie USTE-A Ustawienie USrE-B
4B 1 5
B30+150 1 5
B2000 (B2), B10, B15 3 5
B3000, B6000 5 5

1.2.12.Wybér funkcji uzytkownika
e wylaczy¢ i wlaczy¢ wage odpowiednim klawiszem, weisnaé i przytrzymac klawisz F,

e w czasie wyswietlania C-5, po ustyszeniu sygnatu dzwigkowego pusci¢ klawisz F,

e wybra¢ katalog opcji On-F,

e wybrac¢ funkcjg klawiszem — T« 1 uaktywni¢ wybierajac 1 lub wylaczy¢ wybierajac 0,
e wcisna¢ klawisz F,

Uwaga: Uaktywnione funkcje beda dziata¢ dopiero po przestawieniu opcji StAn na 1 lub zakodowaniu wagi.

1.2.13.Zabezpieczenie dostepu do programowania receptur przez osoby nieupowaznione

o wylaczy¢ i wlaczy¢ wage przetacznikiem sieciowym, wcisnaé i przytrzymac klawisz F,
e w czasie wyswietlania C-5, po ustyszeniu sygnatu dzwigkowego pusci¢ klawisz F,
e wybra¢ katalog opcji trYb i opcje CODE-P, pojawig si¢:

- CodP-0 — wyjs$cie z opcji bez zmiany ustawien,
- CodP-x — wpisanie kodu dostepu, x — oznacza dotychczasowy kod ,

e wybra¢ CodP-x klawiszem —T« i wpisa¢ nowy kod, zakonczy¢ klawiszem ENTER

1.2.14.Wyjscie z katalogu serwisowego (zakodowanie wagi - wykona¢ koniecznie, po zakonczeniu naprawy!)

o wylaczy¢ i wlaczy¢ wage odpowiednim klawiszem, wcisnac i przytrzymac klawisz F,
e w czasie wyswietlania C-5, po ustyszeniu sygnatu dzwigkowego pusci¢ klawisz F,
e wybra¢ opcje CodE i1,

e przelacznik blokady zapisu pamigci ustawi¢ w pozycji "Pr-OFF".
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1.3 Kolejnos¢ programowania wagi

Po wykonaniu napraw mechanicznych lub elektronicznych programowanie wagi nalezy wykona¢ w nastgpujacej
kolejnosci:

1. Rozkodowa¢ wagg.

2. Ustawi¢ rodzaj wagi.

3. Ustawi¢ tryb pracy wagi jezeli jest niestandardowy.

4. Wpisaé pierwotne zero wagi.

5. Przeprowadzi¢ kalibracjg czutosci.

6. Przeprowadzi¢ kompensacj¢ temperaturowa, jezeli jest to konieczne.

7. Sprawdzi¢ liniowo$¢ charakterystyki wagi, w razie potrzeby przeprowadzi¢ korekcje liniowoSci.
8. Sprawdzi¢ czulo$¢ wagi i ewentualnie wprowadzi¢ korektg czutosci.

9. W przypadku niestandardowego wyposazenia udostgpni¢ funkcje uzytkownika.

10. Zakodowa¢ wagg.

2.0pis mechaniki

2.1.Sprawdzenie poprawnosci montazu przetwornika
tensometrycznego

W przypadku konieczno$ci montazu nowego przetwornika tensometrycznego nalezy dokona¢ tego bardzo starannie z
zachowaniem szczegdlnej ostrozno$ci. Wymusza to budowa przetwornika, ktory sktada si¢ z rdzenia aluminiowego
oklejonego najczgéciej czterema tensometrami potaczonymi migdzy sobq delikatnymi przewodami.

Belka przymocowana jest do podstawy wagi dwoma lub czterema $rubami. Pod belka w podstawie w osi uchwytu
szalki znajduje si¢ wkret, ktory spetnia rolg ogranicznika przeciazenia (centralnego zderzaka).

W czasie montazu belki nalezy zwréci¢ uwagg na odpowiedni sposéb operowania belka tak, aby nie doszlo do
zerwania tensometrow lub uszkodzenia przewodow dotaczonych do nich.

Przed wilozeniem belki w postawe nalezy sprawdzi¢, czy zderzak jest catkowicie wykrecony. W przeciwnym
przypadku, gdy bedzie on za wysoko, belka oprze sig¢ na nim i przy dokrgcaniu srub mocujacych moze si¢ odksztatci¢
lub wrecz ztamac.

W miejscu mocowania belki podstawa jest specjalnie podfrezowana tak, aby przetwornik przylegat do postawy cala
powierzchnia mocujaca. Nalezy zwroci¢ uwagg, aby pod belkg na ptaszczyznie mocowania nie znalazly si¢ zadne
zanieczyszczenia, ktore uniemozliwiatyby réwne przykrecenie belki lub wprowadzalyby dodatkowe naprgzenia.
Istotne jest, aby przetwornik przykrecony byt srubami z poktadkami sprezystymi, aby w czasie pracy lub transportu
nie nastapilo poluzowanie si¢ belki. Sila dokrgcania belki nie moze by¢ zbyt duza, tzn. wigksza od wartosci
okreslonej przez producenta. Zte dokrgcenie belki powoduje powstanie dodatkowych btedéw pomiarowych.

Po dokreceniu belki nalezy tak utozy¢ przewody wyprowadzone z belki, aby nie miaty mozliwos$ci dotykania belki.

2.2.Ustawienie zderzakow

Po sprawdzeniu poprawnos$ci zamocowania belki nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ ustawienia zderzakow.

W tym celu w wagach posiadajacych jeden zderzak umieszczony pod belka przykrgcamy szalke i naktadamy na nia
maksymalne obcigzenie. Nastgpnie wkrgcamy zderzak w taki sposob, aby zachowaé 0,5mm luzu pomigdzy
powierzchnig belki i zderzaka. Po zdjgciu obciazenia i szalki kontrujemy $rubg zderzaka przeciwnakretka.

W wagach platformowych oprocz zderzaka centralnego zderzaki rozmieszczone sa w czterech naroznikach ramy
noénej szalki. W celu sprawdzenia ustawienia tych zderzakéw nalezy obciazy¢ szalke w sprawdzanym narozniku
masg réwna 2/3 maksymalnego obciazenia. Nast¢pnie wkrecamy zderzak w taki sposob, aby zachowa¢ 0,5mm luzu
pomigdzy zderzakiem a powierzchnia ramy. Czynno$ci te nalezy wykonaé dla kazdego zderzaka w dowolnej
kolejnosci.

W celu ustawienia zderzaka pod belka nalezy ustawi¢ w jednym z naroznikéw od strony obstugujacego taki cigzar,
aby opart si¢ on na zderzaku naroznym. Naciskamy klawisz —T<« , wskazania bgda oscylowaly woko6! wskazania
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zerowego. Wkrecamy wkret zderzaka centralnego tak dtugo, az podniesie si¢ belka, co objawi si¢ wzrostem wskazan
ujemnych na wys$wietlaczu. Cofamy wkret az do wskazan zerowych i jeszcze 1/2 obrotu, nastgpnie kontrujemy
zderzak.

Po ustawieniu zderzaka mozemy wykona¢ wszystkie czynno$ci zwiazane z wykonaniem lub sprawdzeniem
poprawno$ci potaczen. Nastgpnie dokonujemy uruchomienia elektronicznego. Po zatozeniu pokrywy nalezy
sprawdzi¢, czy belka nie dotyka do niej.

Szalke przykrgcamy do belki §rubami z podkladkami sprezystymi pamigtajac o zachowaniu czystych i gladkich
powierzchni mocowania.

2.3.Korekcja niecentrycznosci przetwornika tensometrycznego

Sprawdzenia niecentrycznosci obciazenia dokonuje si¢ przy wlaczeniu ostatniej cyfry wyswietlacza wagi (StAn-0)
naktadajac obciazenie (ok.1/3 Max) kolejno na $rodek (tu tarowac), a nastepnie na krance szalki wzdhuz osi
przetwornika i w poprzek. Nastepnie nalezy delikatnie podpitowaé przewezenia przetwornika w miejscach
wskazanych na rysunku odpowiednio do wskazan wagi (,,+”’-0znacza wskazanie wigksze od 0, ,,-”” - wskazanie
mniejsze od 0).

Dla uzyskania zmiany niecentrycznosci o kilka dziatek wystarcza jednokrotne przesunigcie pilnika.

Uwaga: Podczas sprawdzania wagi gotowej (przy opcji StAn-1) nalezy wzia¢ pod uwagg, ze przez pierwsze 10
minut po wlaczeniu zasilania dziata funkcja autozerowania, ktéra moze fatszowa¢ wyniki bliskie zera. Aby sig tego
ustrzec, nie nalezy tarowa¢ wagi po natozeniu cigzaru dopoki nie stwierdzimy, ze funkcja autozerowania przestata
dziatac.

Zapamigtaj:

Pitujemy minusy.
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2.4.Sposob korekcji niecentrycznosci wagi 4-czujnikowej

Przy sumowaniu wyréwnuje si¢ roznice czutodci poszczegodlnych przetwornikdw za pomoca rezystorow
korygujacych R11+34 na ptycie sumatora.

=
I
[ Y
|

Kolejnosé¢ czynnosci:

1.
2.

Zewrzeé wszystkie rezystory.
Obciazenie (np. 100kg) ustawi¢ na srodku pomostu i nacisna¢ klawisz ->T<« .
Umieszczajac kolejno obciazenie w I, II, IIT i IV narozniku pomostu zanotowa¢ wskazania wagi.

Wigksze od 0 wskazania wagi skorygowaé odpowiednim dla danego naroznika (przetwornika) rezystorem
korygujacym.

Sprawdzi¢ niecentryczno$é wskazan wagi. W razie potrzeby powréci¢ do punktu 2.

12
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3.0pis elektroniki

3.1.Sposob podifgczenia czujnikow tensometrycznych

Belka tensometryczna powinna by¢ podlaczona do ptyty procesora zgodnie z rysunkiem (ponizej) i opisem
znajdujacym si¢ na naklejce firmowej belki. Nie nalezy skraca¢ przewoddéw belki, gdyz spowoduje to pogorszenie
kompensacji termicznej belki.

WAGI SERII B

r—— - -
| CZUJNIK TENSOMETRYCZNY I
I
I

-Exalt

-Signal — e
+Signal Zasilacz
+Excit. I ; )

CZUINIKI SUMATOR I
ESUMO0000/A |

-Sens.
Bxdt by | Excit, |
-Signal_1 _ ="Tsignal,
1 +S|gn.al | @ o *Signal|

+Excit. +Excit, -
+Sens. /|

I GND

Plyta gléwna
EACB51000/A 2

‘C) m e ococooool o000
eeoe

Jesli podczas podlaczania belki tensometrycznej brakuje opisu wyprowadzen, nalezy wykorzysta¢ omomierz w celu
identyfikacji wyprowadzen. +Exc i +Ref (+Sens) sa zwarte ze soba (od strony belki), —Exc i —Ref (-Sens) — rowniez.
Jezeli belka nie ma sygnalow +Ref i—Ref, w celu wyrdznienia +Exc i —Exc nalezy wybraé par¢ wyprowadzef,
pomigdzy ktorymi jest najwigksza oporno$¢ (pomigdzy +Signal oraz —Signal oporno$¢ jest mniejsza, gdyz nie ma
tam elementu kompensacji temperaturowej). Polaryzacje pozostatych potaczen +I oraz —I nalezy ustali¢ metoda
proby (dwie mozliwos$ci). Przy wzroscie obciazenie wskazanie wagi bezposrednio z A/C (monitoring) powinno si¢
zwigkszac.
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3.2.0pis listwy pofaczeniowej i zfacz

ONOROR®

< M F DK - N0 [0~
[ W2 g [ WO Y Y (Y2 M Y s I s -
Lzz'é'éqsr [CNO]
= 10 2 = o 2 [ X | =
xEEEREE. E5REESESR
@D D H B o BN = = B |+
2 ¢ |2 22|82 F o N o | |F &

Zaleca sig nastepujace kolory przewodow:

P1 (urzadzenie A) - zielony
P2 (urzadzenie B) - biaty

P3 (urzadzenie C) - braz

P4 (urzadzenie D) - Z6lty

P5 (urzadzenie E) - czerwony
P6 (urzadzenie F) - niebieski
P7 (START/STOP) - 10zowy
P8 (ZERO) - fioletowy
GND (MASA) - czarny

Potaczenia wagi z urzadzeniami dozujacymi dokonuje si¢ za pomoca ptytki przekaznikoéw MS 8K/P umieszczanej
poza waga (np. w szafie sterowniczej), w tym celu nalezy postuzy¢ si¢ schematem aplikacyjnym (z zataczeniu).

W przypadku zastosowania polaczen roztacznych stosuje si¢ nastgpujacy rozktad sygnatéw na zlaczach wagi:

RS232C RS485

A
RxD (odbior) ~ — B} WE
TxD (nadawanie) —
(RTS) A
]‘ wy
B
masa —
obudowa DE-9 obudowa DE-9
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4. Typowe uszkodzenia wag

4.1.Komunikaty o btedach i usterkach

Zatrzymanie si¢ programu na jednym z nizej podanych komunikatow pozwala zlokalizowa¢ usterkg.

Komunikaty podczas autotestow:

C-1 - test RAM-u wewngtrznego procesora

C-2 - test RAM-u zewngtrznego

C-3 - zerowanie pamigci i wpisywanie statych z programu do RAM-u

C-4 - przepisywanie statych z EEPROM-u do RAM-u

C-5 - koniec przepisywania z EEPROM-u do RAM-u

C-6 - oczekiwanie procesora na pierwsze przerwanie z przetwornika analogowo-
cyfrowego

C-7 - btad danych przepisywanych z EEPROM-u do RAM-u

C-8 - brak wyliczenia wspotczynnikéw kompensacji temperaturowe;j

C-#* % - numer wersji programu ( **_* - liczba okreslajaca numer i opcj¢ programu)

Komunikaty podczas pracy:

Err-b - niewlasciwa warto$¢ zera wlaczeniowego
Err(or)-1 - za duza lub za mala liczba nie dajaca si¢ wyswietli¢
Err(or)-2 - btad zapisu EEPROM-u (brak potwierdzenia zapisu)
Err(or)-3 - masa jednostkowa detalu przy liczeniu sztuk < 1d
Err(or)-4 - za mala masa natozona na szalke w czasie kalibracji
Err(or)-5 - Zle wyliczona liczba kontrolna podczas zapisu do EEPROM-u
Err(or)-6 - zta masa przy kompensacji temp. - powyzej lub ponizej potowy zakresu
Er(or)-7 - zbyt mala réznica temperatur przy kompensacji temperaturowej
Err(or)-8 - blad przy kompensacji temperatury (rézne temperatury przy L-... i H-...)
L - za niska masa szalki wraz z obciazeniem
H - za duze obciazenie szalki

- - (wagi z klawiszem -0-) niewlasciwa warto$¢ przy zerowaniu lub ujemne wskazanie
------ - oczekiwanie na wyzerowanie si¢ wagi
‘lub Aut - wskaznik aktywnosci funkcji autozerowania

Komunikaty podczas programowania:
° - funkcja aktywna
-- - nastgpuje zapis do EEPROM-u
- - - blad zapisu do EEPROM-u
Pr-on - niewlasciwa pozycja przetacznika blokady zapisu EEPROM-u w czasie normalnej pracy,
Pr-OFF - niewlasciwa pozycja przetacznika blokady zapisu EEPROM-u podczas programowania lub kalibracji
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4.2.0pis typowych usterek

Usterka

Opis czynnosci

Wyswietlacz nie §wieci

sprawdzi¢ czy waga podtaczona do sieci

sprawdzi¢ napigcie zasilacza zewngtrznego 12V
sprawdzi¢ napigcia zasilajace na ptycie procesora
sprawdzi¢ potaczenie wyswietlacza

sprawdzi¢ uktad restartu na plycie gtownej 74132 (UC5)

Nie dziata zaden klawisz

wylaczy¢ zasilanie wagi, a nast¢pnie wlaczy¢ przytrzymujac klawisz "T"
wytaczy¢ funkcj¢ blokowania klawiszy (bL-b-0)

Wskazania niestabilne

sprawdzi¢ zanieczyszczenia pod szalka

sprawdzi¢ stan przetwornik i jego otoczenie wykona¢ monitoring
sprawdzi¢ zasilacz

sprawdzi¢ przetwornik tensometryczny analogowo-cyfrowy
sprawdzi¢ czg$¢ analogowa wagi

skasowa¢ kompensacje temperaturowa wagi (CLEAR-ALL)

Waga nie powtarza wskazan

sprawdzi¢ wskazania przy niecentrycznym obciazeniu
sprawdzi¢ zanieczyszczenia pod szalka

sprawdzi¢ stan przetwornika tensometrycznego i jego otoczenie
sprawdzi¢ zasilacz

sprawdzi¢ przetwornik analogowo-cyfrowy

wykona¢ monitoring

sprawdzi¢ cze¢s¢ analogowa wagi

Wskazania zmieniaja si¢ w czasie lub
temperaturze

sprawdzi¢ zanieczyszczenia pod szalka
sprawdzi¢ kompensacj¢ temperaturowa
sprawdzi¢ stan przetwornika tensometrycznego i jego otoczenie

Waga Zle wskazuje

sprawdzi¢ zanieczyszczenia pod szalka

przeprowadzi¢ korekcjg liniowos$ci oraz kalibracji czuto$ci
sprawdzi¢ wskazania przy niecentrycznym obciazeniu
sprawdzi¢ stan przetwornika tensometrycznego i jego otoczenie
sprawdzi¢ przetwornik analogowo-cyfrowy

sprawdzi¢ cze¢s$¢ analogowa wagi

Nie dziatata klawiatura

za pomoca omomierza sprawdzi¢ zwieranie klawiszy
sprawdzi¢ podiaczenie klawiatury do plytki wyswietlacza
sprawdzi¢ uktad 74573 (UC6)

Buzzer piszczy po wlaczeniu wagi

sprawdzi¢ styki klawiszy lub przewody taczace

Waga wskazuje caty czas zero

sprawdzi¢, czy nie jest zwarty klawisz "T/ON"
sprawdzi¢ przetwornik analogowo-cyfrowy
sprawdzi¢ przetwornik tensometryczny

Waga wskazuje caty czas "L" lub "H"

sprawdzi¢ zanieczyszczenia pod szalka
wykona¢ monitoring
sprawdzi¢ przetwornik analogowo-cyfrowy
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CODE CODE- 0*
CODE- 1
STAN STAN- 0*
STAN- 1
STAN- 2
CALIB OUT
ZErO
CAL
CAL- DD
CAL-Pt
CAL-TE
LINEAR
CZUL 10
20
40
80
CLEAR OUT
CL- ALL
CL- LIN
CL-CAL
CL-E32
CL-nrb
COPY
TRYB OUT
SCALE OUT
B2 B2*
B 2D
B 2P
B 200
B 2000
B 10 B 1000
| B 10
B 15 B 1500
B 150
B 15
B 30 B 3000
B 300
B30P
B 30
B3
B35 B3.5
B 3.5P
B35
B 35P
B 60 B 600
B 60
B6
B 120
A-B-d SEt-h
SEt-H
SEt-E
SEt-d
SEt-LA
SEt-P
SET-g
CODE-P
AUT
ERR-B
TARA-r
TARA-S
ROUND ROU-0
ROU-2
ROU-5
ROU-10
DELTA
LPT
LAST
PRAD 6
9
12

DIODA

rozkodowanie (T/ON + F dla C5, kod 40520)
zakodowanie
waga w opcji serwis
waga w opcji uzytkownik
wydruk zawarto$§ci EPROMu
wyjscie do gtéwnego menu
wpisywanie zera pierwotnego
kalibracja czutosci
korekcja kalibracji o wpisana liczbg dziatek
kalibracja wybranym obcigzeniem
kompensacja temperaturowa
korekcja liniowosci ch-ki
czutos¢ AD7730 - 10mV
- -20mV
- -40mV
- - 80mV
wyjscie
kasowanie catego EEPROMu
zerowanie korekcji liniowos$ci
kasowanie kalibracji
kasowanie wszystkich receptur
kasowanie licznika biezacych numerdéw kwitow
kopiowanie EEPROMu
wyjscie z katalogu TRYB
wyjscie z opcji SCALE
B2000
B2000D
B2000P
B200
4B2000
4B1000
B10
4B1500
B150
BI1S
4B3000
B300
B30P
B30
B3000
B3500
B3500P
B35
B35P
4B600
B60
B6,B6000
B120
ustawianie Max
ustawianie progu sygnalizacji przeciazenia - H (>h)
ustawianie dzialki e (zwiazane z kontrola zera”------ 1s)
ustawianie dziatki d (0,2,5 lub 10)
zastonigcie ostatniej cyfry
ustawianie pozycji przecinka (0,1,2,3 lub 4)
ustawianie jednostki dla wydruku (1 - g, 0 - kg)
wpisywanie kodu dostgpu do programowania receptur
tara automatyczna

wyl. kontroli zera po wlaczeniu zasilania (1-brak ERR-B)
przywotywanie ,,statej” tary po wlaczeniu zas.(1-wtaczone)

wyl. tarowania po wiaczeniu zasilania (1-nie taruje)
brak zaokraglania
zaokraglanie do 2
- do 5
- do 10
kompensacja ,,petzania” wskazan
drukarka wlaczana od sieci
zastonigcie ostatniej cyfry
ustawianie wartosci pradu wyswietlaczy LED — 6mA
- -9mA
- -12mA
wskazniki ZERO i TARA, klawisz zera



J FLASH mruganie wyniku (dot.funkcji tHr)
FILTR FIL 0 filtr od sieci wylaczony
FIL 1 filtr 1 wiaczony od sieci
FIL 2 filtr 2 wiaczony od sieci
FIL 3 filtr 3 wiaczony od sieci
FIL 4 filtr 4 wlaczony od sieci
BUTTON OUT wyjscie z opcji BUTTON
BUT-F * wlaczenie klawisza F
BUT-P wlaczenie klawisza P
BUT-C wlaczenie klawisza C (lub —0<)
SERIAL SET-NR wpisywanie numeru identyfikacyjnego wagi
PROT OUT protokot transmisji
SHORT ENQ=0AFh, 11Bajt,8bit, 1stop,no parity,4800boud,
LONG* ENQ=(S I CR LF),16Bajt,8bit, I stop,no parity,4800boud,
PROS5 ENQ=05h, 10Bajt,8bit,parity-even,9600boud, PRINTM
FARB SEND=1, 16Bajt, 7bit,parity-even,2400boud, LONG
BAUD OuUT wyjscie
110 predkos¢ transmisji
600
1200
2400
4800*
9600
BIT* BIT-7 ilos¢ bitow
| BIT-8*
PARITY PAR-0*
| PAR-1 bit parzystosci
ODD ODD-0* parzysto$¢-even
| ODD-1 parzystos¢-odd
USRE A US-A-0* wyjscie
| US-A-x ustawianie ilosci wynikow do usredniania wstgpnego (x=1+10)
USRE B US-B-0* wyjscie
| US-B-x ustawianie ilosci wynikow do usredniania wiasciwego (x=1+30)
ON- F out wyjscie z katalogu ON-F
Fn-TOT funkcja wyliczania tacznej masy
Fn-DAT funkcja ustawiania daty i czasu
Fn-ZER funkcja wpisywania zmienionej warto$ci zera startowego
Fn-TAR funkcja wpisywania ,,stalej” tary
Fn-STB funkcja wyboru trybu dozowania
Fn-OtA funkcja wyboru op6znienia tarowania
Fn-SND funkcja wilaczania ciaglej transmisji
Fn-E32 funkcja kasowania receptury
Fn-NAZ funkcja wpisywania produktu i firmy
Fn-FOL funkcja pod$wietlania wyswietlacza LCD
Fn-Cod funkcja wprowadzania kodu dostgpu do receptur
Fn-PrG funkcja wpisywania warto$ci progu zera
Uwagi:
1. * - oznacza opcje wlaczane automatycznie po CLEAR,
2. Dla uproszczenia schematu pominigto ostatnie galgzie,
gdzie: 1 - oznacza uaktywnienie opcji, a 0 - wyltaczenie opcji.
Nr rysunku: Tytut: Arkusz:
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KARTA WYROBU MS8KP-005-11-05

PLYTA PRZEKAZNIKOW
MSBK/P, MS3K/P Strona 1/3

Ptyta przekaznikow jest przeznaczona do wigczania i wytgczania zewnetrznych urzgdzen
sygnalizacyjnych lub dozujacych wspétpracujgcych z wagg wyposazong w wyjscia sterujgce
(transoptorowe).

Ptyta wystepuje w dwéch typach: MS3K/P i MS8K/P.

Ptyta MS3K/P (zawierajgca 3 przekazniki) jest przystosowana do wspotpracy z wagqg z
wyposazong w funkcje specjalng PROGI (sygnalizacja/selekcja lub dozowanie
jednosktadnikowe zgrubne/prezycyjne).

Ptyta MS8K/P (zawierajgca 8+1 przekaznikdw) jest przystosowana do wspétpracy z wagg
zbudowang na bazie modutu SE-02 lub SE-22 (dozowanie jedno lub wielosktadnikowe).

Parametry elektryczne:

- typ przekaznikow - RM96P

- dopuszczalne obcigzenie wyjs¢: 3A 250V AC

- nominalne sygnaty wejsciowe: 0/ 24V (transoptory)
- zasilanie: ~ 24V 30VA

2 1 3}
4
5000000000 — : | 8 6 1. Przekazniki:
3 -MS3K/P - 3szt.
© -MS8KI/P - 9szt.
o o o o o o/o o § 2. Listwa wejsciowa
m—A-—d—A—d——A o) 3. Listwa wyjsciowa
| | I | |
S R 4. Wejécie ~24V 30VA
| | I | |
Loy |:| 5. Wyjscie =24V 30VA
=TT T T - ------ 6. Przytgcza ~230V
LSOOG O000 00 TRT000000000
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KARTAWYROBU

PLYTA PRZEKAZNIKOW

MS8KP-005-11-05

MS8K/P, MS3K/P Strona 2/3
Schemat aplikacyjny modutu MS 8K/P
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KARTA WYROBU

MS8KP-005-11-05

PLYTA PRZEKAZNIKOW

MS8K/P, MS3K/P

Strona 3/3

Schemat potaczen wagi z przekaznikami ptyty MS 8K/P

STERUJACE
WAGA (przewody)
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Schemat aplikacyjny modutu MS 8K/P
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