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1.WSTEP
Waga PM jest nowoczesna waga elektroniczng z tensometrycznym
przetwornikiem sily, oraz cyfrowym odczytem warto$ci masy.

Oznaczenie stosowanego w wadze PM oprogramowania:

LUPXXX - waga legalizowana z interfejsem USB 1 obstuga ptytki wyjs¢,

LU XXX - waga legalizowana z interfejsem USB,

LRPXXX - waga legalizowana z interfejsem RS232C 1 obstuga ptytki wyjs¢,
LR XXX - waga legalizowana z interfejsem RS232C,

NUPXXX - waga nielegalizowana z interfejsem USB 1 obstuga ptytki wyjs¢,
NU XXX - waga nielegalizowana z interfejsem USB,

NRPXXX - waga nielegalizowana z interfejsem RS232C 1 obstuga ptytki wyjs¢,
NR XXX - waga nielegalizowana z interfejsem RS232C,

gdzie: XXX — wersja programu.

Waga PM posiada nastepujace funkcje:
funkcje liczenia sztuk dostgpna po nacisnig¢ciu klawisza oraz ponizsze funkcje

dostepne po nacisnigciu klawisza Fl
£ArA — wprowadzenie tary z klawiatury (tylko waga nielegalizowana),
ErfAn — sposéb transmisji (S r - reczny, S rU - reczny ustabilizowany, S U
- ustabilizowany, S ¢ - ciagly),
Prot — numer protokolu transmisji,
bod - predkosé transmisji (600 — 57600 bodow), parametry transmisji,
Prol - datai wersja programu,
obc - obcigzenie wstepne,
StAL — ustawienie czasu badania stabilnoSci,
f «{LEr — programowanie tlumienia filtru,
c@AS - programowanie czasu wylaczenia wagi,
6UPE r — zalgczanie brzeczyka,
PodS - zalgczanie pod§wietlenia wySwietlacza LCD,
2éro - funkcja AUTOZERO,
n WUt - pomiar sily nacisku na szalke wagi,
Proc - funkcja przeliczania procentowego,
EENP — funkcja pomiaru temperatury - opcja,
fhont - waga kontrolna +/- (opcja - tylko waga z obslugg plytki wyjs$¢).

Zastosowany w wadze rodzaj oprogramowania mozna sprawdzi¢ w funkcji Prob
WYSWIETLENIE DATY I WERSJI PROGRAMU (patrz rozdz. 7.5).

-3- Lubelskie Fabryki Wag ,,FAWAG” S.A.



UWAGA:

Stosowac sie do instrukcji obstugi i oznaczen zawartych na wadze.
Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian w konstrukcji wagi
wynikajqcych z postepu technicznego bez powiadamiania o tym
uzytkownika.

Symbol odpadow pochodzacych ze sprzetu elektrycznego i
elektronicznego (WEEE — ang. Waste Electrical and Electronic
Equipment)

UWAGA !!!
WAGA NIE JEST URZADZENIEM GOSPODARSTWA DOMOWEGO

UWAGA !!!

Uzycie symbolu WEEE oznacza, ze niniejszy produkt nie moze by¢ traktowany
jako odpad domowy. Zapewniajac prawidlowa utylizacj¢ pomagasz chroni¢
srodowisko naturalne. W celu uzyskania bardziej szczegolowych informacji
dotyczgcych recyklingu niniejszego produktu nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem wladz lokalnych, dostawca ustug utylizacji odpadow lub
sklepem, gdzie nabyto produkt.
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2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Lp. Wyszczegolnienie Parametry
1 Typ wagi PM
2 Klasa doktadnosci wagi 1
3 Rodzaj wagi jednodziatkowa dwudziatkowa
4 Obciazenie maksymalne 0,3kg < Max < 6kg SZZEE i x;‘i i leii )
5 Obciazenie minimalne 20e 20 ¢,
6 |Liczba dziatek legalizacyjnych n < 3000 n, < 3000,
n, <3000
7 Wymiary uzytkowe szalki 0 140 mm do 1kg, 180 x 180 mm powyzej lkg
8 |Zakres temperatury pracy wagi -10 +40°C

Warto$¢ dziatki legalizacyjne;j

e, =d, =Max, /n,

? 1 elementarne;j e =d=Max/n e,=d,=Max,/n,
10 Wartos¢ dziatki tary dT =e¢ dT = e,
1 (Gorna granica tary T=- Max T=-(Max - ¢
odejmowane] &
Dla obciazen m wyrazonych w dziatkach
legalizacyjnych e:
Granice bledow wskazan 0<m<500¢; +0,5¢,
12 | podczas stosowania prg:edur 0<m<500e, +0,5¢, 500e,<m<2000e, £le,
oceny zgodnosci 500e,<m=<2000¢; +1e; |[2000e,<m=<3000e, £1,5¢;
2000e,<m=<3000¢, £1,5¢; max;<m<2000e, £1e,
2000e,<m=<3000¢, +1,5¢,
Zasilacz stabilizowany Zolan 4,5VDC 600mA lub
oo zasilanie z interfejsu USB, opcja: baterie 2xAA
13 Zasilanic (LR6) lub akumulatory 2xAA (LR6)
14 Stopien ochrony P40
15 Urzadzenie klasy III <>
16 |Czas pracy baterii alkalicznych okoto 30 godzin
17 Wyswietlacz LCD 6 cyfr o wysokosci 18 mm
18 Cigzar wagi ~1,5kg

* Masa tary powoduje zmniejszenie zakresu wazenia o warto$¢ tary.
** Bledy graniczne dopuszczalne wag w uzytkowaniu, rowne sa dwukrotnym warto$ciom bledow
granicznych dopuszczalnych wag (podczas stosowania procedur zgodnos$ci) okreslonym w tabeli.
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Lp. Wyszczegolnienie Parametry
1 Typ wagi PM
2 Klasa doktadnos$ci wagi II1
3 Rodzaj wagi dwuzakresowa
4 Zakres wazenia I zakres IT zakres
5 Obciazenie maksymalne 0,3kg < Max, < 3kg 0,6kg < Max, < 6kg
6 Obciazenie minimalne 20e¢; 20¢,
7 |Liczba dziatek legalizacyjnych ?112233%%%
Wymiary uzytkowe szalki @ 140 mm do 1kg, 180 x 180 mm powyzej 1kg
9 |Zakres temperatury pracy wagi -10 +40°C

Warto$¢ dziatki legalizacyjne;j

10 i elementarnej e, =d, =Max, /n, e, =d,=Max,/n,
11 Warto$¢ dziatki tary dr = e, dr=e,
12 Gorna granica tary T = -Max
odejmowane;] 2
Dla obciazen m wyrazonych w dziatkach
Granice bltedow wskazan legalizacyjnych e:
13 | podczas stosowanig procedur 0<m<500e, £0,5¢; 0<m<500e; £0,5¢,
oceny zgodnosci ** 500e,<m=<2000e; +1le, | 500e,<m=<2000e, +1e;
2000e,<m=3000¢; +1,5¢; |2000e,<m=<3000e¢, £1,5¢,
Zasilacz stabilizowany Zolan 4,5VDC 600mA lub
T zasilanie z interfejsu USB, opcja: baterie 2xAA
14 Zasilanie (LR6) lub akumulatory 2xAA (LR6)
15 Stopien ochrony 1P40
16 Urzadzenie klasy 111 <>
17 | Czas pracy baterii alkalicznych okoto 30 godzin
18 Wyswietlacz LCD 6 cyfr o wysokosci 18 mm
19 Cigzar wagi ~1,5kg

* Masa tary powoduje zmniejszenie zakresu wazenia o warto$¢ tary.
** Bledy graniczne dopuszczalne wag w uzytkowaniu, rowne sa dwukrotnym warto$ciom bledow
granicznych dopuszczalnych wag (podczas stosowania procedur zgodnos$ci) okreslonym w tabeli.
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OSTRZEZENIE W przypadku diuzszego nie uzywania baterii nalezy je wyja¢

z wagi. Jako zamienniki nalezy stosowa¢ wylacznie baterie
tego samego typu. Zuzyte Dbaterie usuwaé zgodnie
z instrukcjami producenta baterii 1 lokalnymi przepisami.
Rozladowane akumulatorki nalezy tadowaé¢ w zewngtrznej
tadowarce zgodnie z =zaleceniami producenta tadowarki
1 akumulatorow.

Waga z podswietleniem nie moze by¢ zasilana z baterii.
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Rys 1. Waga PM o nos$nosci do 1 kg
a) wersja podstawowa,
b) wersja z kloszem oslaniajacym szalkg.
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Rys.2 Waga PM o0 nosnosci od 1 do 6 kg
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Rys.3 Waga PM z dodatkowym wyswietlaczem
a) na przewodzie obok wagi,
b) na stupku mocowanym do wagi.

3. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Zatadowanie wagi na Srodek transportu 1 roztadowanie powinno odbywac si¢
tagodnie i1 bez wstrzasow, ktore mogtyby spowodowac uszkodzenie wagi. Transport
wagi powinien odbywac si¢ obowiazkowo w opakowaniu fabrycznym, przy
zachowaniu wszelkich wskazan wynikajacych z oznaczen zawartych na opakowaniu.
Zaleca si¢ unikanie S$rodkow transportu mogacych narazi¢ wage na zbyt duze
wstrzasy. Wage nalezy przechowywa¢ w opakowaniu fabrycznym, w pomieszczeniu
suchym, pozbawionym dzialania czynnikdéw agresywnych, w temperaturze od -20°C
do +50°C.

4. ROZPAKOWANIE I INSTALACJA WAGI

Podczas rozpakowania wagi nalezy przestrzegaé wskazan wynikajacych
z oznaczen zawartych na opakowaniu;
- wyjac szalke,
- wyja¢ wagg z opakowania,
- usuna¢ boczne ksztattki zabezpieczajace wagg,

Lubelskie Fabryki Wag ,,FAWAG” S.A. -8-



UWAGA:
Wiqczenia zasilania wagi moZna dokonaé dopiero po uplywie okoto 4-ech godzin
od momentu rozpakowania w miejscu jej uiytkowania. Pozwoli to na odparowanie
ewentualnych zawilgocen powstalych podczas transportu i uniknigcie groZby
uszkodzenia uktadu elektronicznego wagi!

WYPOSAZENIE WAGI
- Instrukcja obstugi 1 szt.
- Karta gwarancyjna 1 szt.
- Zasilacz stabilizowany Zolan 4,5V/600mA 1 szt.

INSTALOWANIE WAGI

- ustawi¢ wage w miejscu uzytkowania na rdwnym i sztywnym podiozu,

- wypoziomowa¢ wage pokrecajac nozkami wagi 1 obserwujac potozenie
wskaznika poziomu poziomniczki (umiejscowienie poziomniczki przedstawia
rys. 5), pecherzyk powietrza powinien zaja¢ potozenie dokladnie w $rodku
okreggu oznaczonego na szkietku,

- zatozy¢ szalke wagi,

- wlaczy¢ wage :

5. ZASILANIE

Waga zostata zaprojektowana z mozliwoscia zasilenia jej z czterech
alternatywnych zrodel energii: z portu USB, zasilacza sieciowego, akumulatora
2xLR6, zasilania bateryjnego 2xXLR6.

UWAGA:
Po podlqczeniu wagi do portu USB waga zasilana jest 7 portu USB.

5.1 ZASILACZ SIECIOWY

Podstawowym zrodlem zasilania wagi jest zasilacz sieciowy, wlaczany do sieci
elektrycznej 230V; 5S0Hz. Wyjscie zasilacza (patrz tabela rozdz.2) podtaczone jest do
gniazda znajdujacego si¢ na obudowie wagi.

UWAGA !!!

STOSOWAC WYLACZNIE ZASILACZ DOSTARCZONY PRZEZ
LUBELSKIE FABRYKI WAG ,,FAWAG” S.A.

5.2 ZASILANIE AKUMULATOROWE I BATERYJNE

Waga zostata wyposazona w mozliwo$¢ zasilania akumulatorowego 2xXLR6 lub
bateryjnego 2XLR6. Zasilanie z baterii jest mozliwe po umieszczeniu zestawu dwoch
baterii LR6 w przeznaczonym do tego celu pojemniku z tylu wagi (rys.4). W
momencie wlozenia wtyczki zasilacza sieciowego do gniazda w wadze, zasilanie
bateryjne jest automatycznie roztaczane. Czas pracy wagi z zasilaniem bateryjnym
(baterie alkaliczne) podany jest w charakterystyce technicznej wagi (patrz tabela

-9- Lubelskie Fabryki Wag ,,FAWAG” S.A.




rozdz.2) przy pracy ciaglej. Po zastosowaniu wylacznika czasowego (patrz pkt 7.9)
oraz wylaczenia brzeczyka (patrz pkt 7.10), istnieje mozliwos$¢ przedtuzenia czasu
pracy baterii. Roztadowanie baterii jest sygnalizowane przez wage wlaczeniem na
wyswietlaczu LCD wskaznika LOBAT HER

ol I

E—_H_

| Pojemnik na baterie J

Rys. 4 Tyt wagi z pojemnikiem na baterie

6. OBSLUGA WAGI
Zalaczenie wagi dokonuje si¢ przez nacis$nigcie i trzymanie klawisza o .
Wylaczenie wagi dokonuje si¢ przez naci$nigcie klawisza . Po zalaczeniu wagi

wykonywany jest test wyswietlaczy - na wyswietlaczu wyswietlane sa kolejno
cyfry. Wilaczenia zasilania nalezy dokonywaé przy nieobciazonym pomoscie
wagi. Po zakonczeniu testu wyswietlana jest zerowa wartoS¢ masy, Swiect sig
wskaznik ZERO - waga przygotowana jest do pracy w trybie wazenia. Podczas
wilaczenia zasilania waga automatycznie zeruje dodatkowe obciazenie nie
przekraczajace 20% obciazenia maksymalnego wagi liczone wzgledem zera
kalibracji wagi. Przekroczenie tego zakresu powoduje wyswietlenie po

zakonczeniu testu nastgpujacego komunikatu: nnnnnn.

88888

%v

wskaznik PT - sygnalizuje blokadg tary,

wskaznik BG - sygnalizuje podglad masy brutto,
wskaznik S - sygnalizuje roztadowanie baterii LOBAT,
wskaznik Pcs - sygnalizuje wySwietlanie w sztukach,
wskaznik 4 - sygnalizuje wysSwietlanie w niutonach,
wskaznik % - sygnalizuje wyswietlanie w procentach.

Lubelskie Fabryki Wag ,,FAWAG” S.A. -10-



a) wersja podstawowa

ZERO STAB

b)wersja rozszerzona
Rys.5 Maskownica

o - wlaczenie/wylaczenie wagi

- wejscie do funkcji wagi

& | - wejscie do funkceji liczenia ilo$ci sztuk
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- tarowanie

- podglad warto$ci brutto/zerowanie

- zatwierdzenie ,,ENTER”

UWAGA:

Wiqczenie zasilania z baterii jest mozliwe tylko po odiqczeniu od wagi zasilacza
zewnetrznego.

Wiqczenie  funkcjii obe OBCIAZENIE WSTEPNE  wylqcza  funkcje
automatycznego zerowanid.

6.1 WAZENIE

Wage nalezy obciaza¢ tagodnie, bez wstrzasow. Niedopuszczalne jest
przeciazanie wagi wielkoscia sity przekraczajaca maksymalne obciazenie wagi.
Przesuwanie przedmiotow jak tez umieszczanie obciazenia na brzegu szalki jest
niewskazane. Odciazenie szalki ponizej zera powoduje wyswietlenie komunikatu:
------ . Jesli odciazona waga bedzie uspokojona przez okoto 5 sekund, wskazania
masy zostang automatycznie wyzerowane. Wilaczenie niedociazonej wagi powoduje
wyswietlenie komunikatu: YUUUUUU. Przekroczenie obciazenia maksymalnego wagi

0 9 dzialek legalizacyjnych powoduje wyswietlenie: nnnnnn. Waga posiada funkcj¢
automatycznego Sledzenia zera w zakresie zera dokladnego. W przypadku wagi
dwuzakresowej wazenie w Il zakresie sygnalizowane jest zaswieceniem wskaznika 11
ZAKR.

UWAGA:

Ustawienie czasu badania stabilnosci nalezy dokonaé w funkcji SERSb.

6.2 ZEROWANIE

Funkcja ZEROWANIE sluzy do rgcznego zerowania masy szalki przed
rozpoczeciem wazenia. Waga posiada mozliwo$¢ recznego zerowania masy szalki
w granicach 4% obcigzenia maksymalnego wagi liczone wzgledem zera uzyskanego

podczas zataczenia wagi. Zerowanie pomostu odbywa si¢ po naci$nigciu klawisza
podczas stabilnego odczytu.

6.3 TAROWANIE

Tarowania dokonuje si¢ po naci$nigciu klawisza , w czasie gdy waga ma
ustabilizowane wskazania. Masa tary wazona jest w calym zakresie pomiarowym
wagi (w przypadku wagi dwudziatkowej do Max,) 1 powoduje zmniejszenie zakresu

pomiarowego wagi o wartos¢ tary. Funkcja tary potwierdzona jest $wieceniem
wskaznika Net.

Zdjecie wazonego towaru z szalki powoduje wyswietlenie masy tary ujemne;.
Tarowanie ulega automatycznemu skasowaniu a wskazanie wagi powraca do zera
gdy odciazona zostanie szalka (przy zerowym obciazeniu), po wskazaniu wyniku
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wazenia netto wigkszego od zera. Tarowanie mozna skasowac réwniez po zdjeciu
wtarowanej masy z szalki (gdy na wyswietlaczu wys$wietlana jest ujemna warto$é
masy) 1 naci$nigciu klawisza Tl Zgasnie wowczas wskaznik Net a zaswieci sig
wskaznik ZERO. Kolejne nacisnigcie klawisza przy niezerowym odczycie
warto$ci masy powoduje ponowne wtarowanie.

6.4 BLOKADA TARY (nie dotyczy wagi dwuzakresowej)

Funkcja BLOKADA TARY stuzy do zapamigtania wartosci tary. Postawienie
opakowania na wadze i naci$nigcie klawisza [TJ powoduje jego wtarowanie, kolejne
nacisnigcie klawisza (w czasie gdy waga ma ustabilizowane wskazania) przy
zerowym odczycie masy, wlacza funkcj¢ blokady tary. Zaswieca si¢ jednoczesnie
wskazniki Net 1 PT. Blokada tary uniemozliwia automatyczne wyzerowanie wartosci
tary. Odblokowanie tary dokonuje si¢ przez kolejne nacisnigcie klawisza , zgasnie
wowczas wskaznik PT.

6.5 PODGLAD WARTOSCI BRUTTO

Podczas wazenia towaru z tarowaniem istnieje mozliwo$¢ podgladu wartosci
brutto. Odczyt masy brutto odbywa si¢ po naci$ni¢ciu klawisza , wowczas
zaswieci si¢ wskaznik BG, gasnie wskaznik Net, a na wyswietlaczu pokazywana jest
suma warto$ci masy netto i tary. Ponowne naci$nigcie klawisza 2 przywraca
wys$wietlanie masy netto. Podglad warto$ci brutto ulega automatycznemu skasowaniu
(tylko w przypadku wytaczenia blokady tary) a wskazanie wagi powraca do zera gdy
odciazona zostanie szalka (przy zerowym obciazeniu) po wskazaniu wyniku wazenia
netto wigkszego od zera (zgasnie wskaznik BG a zaswieci si¢ wskaznik ZERO).

6.6 SYGNALIZACJA BLEDOW WAZENIA

W przypadku nieprawidlowej obstugi lub wykrycia btedu przez wage, na
wyswietlaczu wyswietlane sa komunikaty. Prawdopodobne przyczyny awarii oraz
sposOb usunigcia przedstawia ponizsza tabela:

KOMUNIKAT | PRZYCZYNA USUNIECIE USTERKI

ANANAN wlaczenie wagi z obcigzeniem | zmniejszy¢ obciazenie
lub przeciazenie wagi

Luuuuly wlaczenie niedocigzonej wagi sprawdzi¢ poprawnos$¢

mocowania szalki

L----- nie obliczona masa jednostkowa|obliczy¢ mase jednostkowa
detalu wg. pkt. 7.5

E- 3 btedne  dane  kalibracji  z|zglosi¢ do serwisu
EEPROM

Err Y btad zapisu do EEPROM-u zglosi¢ do serwisu
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7. PROGRAMOWANIE FUNKCJI WAGI

Oprécz opisanych powyzej podstawowych funkcji wazenia, waga posiada
funkcje dodatkowe, programowane przez uzytkownika. Aby wejs¢ do funkcji
programowanych przez uzytkownika nalezy podczas normalnej pracy wagi nacisnaé
klawisz [F . Wyboru kolejnych funkcji dostepnych w menu programowania mozna
dokona¢ przy pomocy klawiszy [7J lub 8. Zakonczenie programowania dokonuje si¢
naciskajac klawisz [ﬁ

71 WPROWADZANIE TARY Z KLAWIATURY (nie dotyczy wagi
legalizowanej)

Klawiszem lub 6=l wybra¢ w funkcji programowania komunikat: £Rrf.
Naciskajac klawisz wej$¢ do funkcji. Na wyswietlaczu wyswietli si¢ aktualnie
wprowadzona warto$¢ tary. Warto$¢ tary wpisuje sig jako wartos¢ w kilogramach lub
gramach w zaleznos$ci od ustawienia jednostki od dekady najstarszej do najmtodsze;.

Wartos¢ tary wprowadza si¢ za pomoca klawiatury numerycznej. Mruganie
%fw oznacza dekadg, w ktorej dokonujemy ustawienia cyfry. Naci$nigcie klawisza

kasuje wprowadzona wartos¢. Po wprowadzeniu warto$ci najmtodszej dekady
nastgpuje zatwierdzenie tary.

Waga powraca do trybu wazenia z zadana wartos$cia tary 1 wltaczonymi wskaznikami
Net 1 PT. Wprowadzenie tary zadanej z klawiatury kasuje wcze$niejsze nastawy tary.

UWAGA:

Wartos¢ dzialki elementarnej wprowadzonej tary powinna by¢ rowna wartosci
dziatki elementarnej wagi. Jesli powyzszy warunek nie jest speiniony, to waga
automatycznie zaokrqgla wartos¢ dziatki elementarnej wprowadzonej tary do
wartosci dziatki elementarnej wagi.

7.2 WYBOR SPOSOBU INICJOWANIA TRANSMISJI

Klawiszem lub wybra¢ w funkcji programowania komunikat &rfn
a nastgpnie naciskajac klawisz wej$¢ do funkcji. Wyswietli si¢ dotychczas
wybrany sposob inicjowania transmisji na przyktad: S ~ - co oznacza wybranie
Inicjowanie transmisji po nacisnigciu klawisza B. Naciskajac klawisz lub
dokona¢ wyboru zadanego sposobu transmisji. Komunikat: 5 ~U - oznacza wybranie
inicjowania transmisji po nacisnieciu klawisza \=/ i ustabilizowaniu si¢ wskazan; 5 U
- oznacza transmisje¢ po ustabilizowaniu si¢ wskazan; S e - oznacza transmisje
ciagla. Transmisja po ustabilizowaniu si¢ wskazan § U lub po naci$nieciu klawisza

i ustabilizowaniu sie wskazan S ~U odbywa sie jes$li warto$¢ masy obcigzenia
przekracza 20 dziatek odczytowych.

Kolejna transmisja odbgdzie si¢ jesli poprzednio wartos¢ masy byla ponizej
20 dzialek odczytowych. Nacisnigcie klawisza powoduje zaakceptowanie
wybranego sposobu transmisji i powrdt do wyboru funkcji programowania.
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7.3 WYBOR PROTOKOLU TRANSMISJI

Klawiszem lub wybra¢ w funkcji programowania komunikat: Prok
a nastgpnie naciskajac klawisz (=2 wejs¢ do funkcji. Wyswietli si¢ nazwa dotychczas
wybranego protokolu. Naciskajac klawisz dokonuje si¢ zmiany protokotu.

Nacisnigcie klawisza (=) powoduje zaakceptowanie wybranego protokotu 1 powrdt do
wyboru funkcji programowania.

7.4 PROGRAMOWANIE PARAMETROW I PREDKOSCI TRANSMISJI
Programowania parametrow zwiazanych z obsluga wyjscia USB lub RS 232C
dokonuje si¢ po wejsciu do funkcji programowania oznaczonej komunikatem: bod.
W celu umozliwienia komunikacji miedzy waga a komputerem nalezy na komputerze
zainstalowac sterowniki do obstlugi interfejsu USB (nie dotyczy wagi z interfejsem
RS 232C) widzianego jako port RS-232C. Po zainstalowaniu sterownikéw VCP ze
strony www.fawag.lublin.pl lub ze strony firmy FTDI www.ftdichip.com (nalezy w
katalogu Drivers wybra¢ podkatalog VCP, a nastgpnie w zalezno$ci od systemu
operacyjnego zainstalowanego na komputerze pobra¢ sterowniki VCP do uktadu
FT232B) mozna korzysta¢ z interfejsu USB za pomoca standardowych programow
do obstugi portu RS-232C. Nacisnigcie klawisza powoduje wyswietlenie
aktualnie ustawionej predkosci transmisji. Wielokrotne naciskanie klawisza lub
powoduje zmiang wyswietlania predkosci. Dostgpne sa nastepujace predkosci:
600, 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400 1 57600 bodow. Zatwierdzenia wybrane;j
wartosci dokonuje si¢ klawiszem &l Na wyswietlaczu wyswietla si¢ parametry
transmisji. Wielokrotne naciskanie klawisza lub powoduje zmiang
wyswietlania parametréw transmisji. Mozliwe sa nastgpujace ustawienia: E81, n81,
o81, E71, o71. Litera E - oznacza parzystos¢ typu even, n - brak kontroli parzystosci,
o0 - parzystos¢ typu odd, cyfra 7 lub 8 - ilo$¢ bitow informacji, ostatnia cyfra 1 - ilo$¢
bitow stopu. Nacisnigcie klawisza powoduje zaakceptowanie wybranego
parametru i powr6t do wyboru funkcji programowania.
UWAGA:
Instrukcja instalacji sterownikow do uktiadu FT232BM firmy FTDI dostepna jest
na stronie www.ftdichip.com/Documents/InstallGuides.htm.

7.5 WYSWIETLENIE DATY I WERSJI PROGRAMU
Funkcja sluzy do odczytania zastosowanego w wadze oprogramowania.

Klawiszem lub wybra¢ w funkcji programowania komunikat: Prel
a nastgpnie naciskajac klawisz = wej$¢ do funkcji. Wyswietli si¢ data programu na
przykiad: 14809805. W czasie wySwietlania daty programu naci$nigcie klawisza
lub powoduje wyswietlenie komunikatu informujacego o wersji programu: np.
LU 180, Ponowne nacisniecie klawisza lub powoduje wysSwietlenie daty

programu. Nacis$ni¢cie klawisza powoduje powrdét do wyboru funkcji
programowania.
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http://www.ftdichip.com/Drivers/FT232-T245Drivers.htm#VCP
http://www.fawag.lublin.pl/

7.6 OBCIAZENIE WSTEPNE

Waga zostala wyposazona w funkcj¢ umozliwiajaca jej zalaczenie, kiedy na
szalce jest wstgpne obcigzenie. Klawiszem lub wybra¢ w funkcji
programowania komunikat: ebe. Naciskajac klawisz wejs¢ do funkcji.
Naciskajac klawisz lub ustawi¢ odpowiednia opcj¢ z menu a nastgpnie
zaakceptowaé wybér naciskajac klawisz (=, Po ustawieniu w menu obe & waga
posiada mozliwos¢ zataczania z obciazona szalka, tzn., Ze zerowanie inicjujace
w granicach 20% obciazenia maksymalnego wagi jest wylaczone a masa mierzona
jest w odniesieniu do zera kalibracyjnego. Wybdr opcji ebe n powoduje, ze po
zalaczeniu waga dokonuje zerowania inicjujacego w granicach 20% obciazenia
maksymalnego.

7.7 USTAWIENIE CZASU BADANIA STABILNOSCI
Czas badania stabilnos$ci jest to czas po ktérym wynik jest uznawany jako
stabilny jesli w obrgbie tego czasu nie ulegal zmianie. Czas badania stabilno$ci

nalezy dobra¢ indywidualnie dla potrzeb uzytkownika. Klawiszem lub o< wybraé
w funkcji programowania komunikat: S&RAb. Naciskajac klawisz wejs¢ do
funkcji. W menu dostepne sa nastepujace opcje wyboru: 2080 S80 1000 2000
3000 4000 5000 odpowiadajace czasom badania stabilno$ci wyrazonym
w milisekundach. Ustawienie np. liczby @888 bedzie oznaczato badanie stabilnosci
masy na szalce wagi przez 2 sekundy, jezeli przez ten czas warto$¢ masy na szalce

nie ulegnie zmianie zostanie zapalony wskaznik STAB. W momencie zmiany
wskazania wskaznik gasnie.

7.8 PROGRAMOWANIE TLUMIENIA FILTRU

Jesli waga pracuje w warunkach gdzie wystgpuja drgania lub wibracje
zwigkszenie stopnia tlumienia filtru umozliwia pomiar z zatozona doktadnoscia.
Klawiszem lub wybra¢ w funkcji programowania komunikat: £ «{LE&r.
Naciskajac klawisz wej$¢ do funkcji. Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu
widoczna begdzie poprzednio ustalona wartos¢. Przy pomocy klawiszy lub
wybieramy odpowiednia warto$¢ ttumienia filtru. Wyboru dokonujemy sposrod
dostepnych mozliwosci (#, @, 3, Y) gdzie ! oznacza najmniejsze thumienie,
a Y najwieksze ttumienie filtru. Zwigekszenie wartosci tlumienia powoduje wzrost
stabilnoSci wskazan wagi, ale zarazem wolniejsze odczyty. Zatwierdzenie
wprowadzonej wartosci 1 wyjscie z funkcji nastepuje po nacisnigciu klawisza =]
7.9 PROGRAMOWANIE CZASU WYLACZENIA WAGI

Klawiszem lub wybra¢ w funkcji programowania komunikat: e@AS.

Naciskajac klawisz wejs¢ do funkcji. Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu
widoczna begdzie poprzednio ustalona warto$¢ czasu po jakim nastapi wylaczenie
wagi. Przy pomocy klawiszy lub dokonujemy wyboru sposréd dostepnych
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mozliwo$ci (wyrazonych w minutach) 8, S, 180, 15, 20, 25, 30. Wylaczenie
nastapi po uptywie ustawionego czasu, jezeli na wadze nie beda przeprowadzane
zadne operacje tzn. bedzie zerowe wskazanie masy. Ponowne zalaczenie wagi jest
mozliwe po nacisnigciu klawisza . Ustawienie podczas edycji wartosci
0 powoduje, ze waga pracuje w sposob ciagly, a wylaczenie moze nastapi¢ po
naci$ni¢ciu klawisza . Zatwierdzenie wprowadzonej wartosci 1 wyjscie z funkcji
nastepuje po nacisnigciu klawisza =]

7.10 ZALACZANIE BRZECZYKA

Klawiszem |7/ lub 02 wybra¢ w funkcji programowania komunikat: 8U2Er.
Naciskajac klawisz wejs¢ do funkcji. Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu
widoczna bedzie poprzednio ustalona warto$¢: ! - brzeczyk wiaczony lub
O - brzeczyk wylaczony. Przy pomocy klawiszy (/) lub ko< ustawiamy odpowiednio:
“8” Iub « P. Ustawienie “8” powoduje, ze naciskanie klawiszy na klawiaturze nie
bedzie sygnalizowane sygnatem dzwiekowym. Ustawienie “ ” powoduje pojawienie
si¢ sygnatu dzwigkowego po kazdym naci$nigciu dowolnego klawisza. Zatwierdzenie
wprowadzonej wartosci 1 wyjscie z funkcji nastepuje po naci$nigciu klawisza El

7.11 ZALACZANIE PODSWIETLENIA WYSWIETLACZA LCD

Klawiszem (TJ lub 0< wybra¢ w funkcji programowania komunikat: Pod5.
Naciskajac klawisz wej$¢ do funkcji. Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu
widoczna bedzie poprzednio ustalona wartos¢: ! - pods$wietlenie wilaczone lub
0 - pods$wietlenie wylaczone. Przy pomocy klawiszy lub B ustawiamy
odpowiednio: “8” lub “ . Ustawienie “8” powoduje, ze naciskanie klawiszy na
klawiaturze lub zmiana wys$wietlanej masy nie wilacza pod$wietlenia wyswietlacza
LCD. Ustawienie “  powoduje wlaczenie podswietlenia wyswietlacza LCD po
kazdym naci$nigciu dowolnego klawisza na czas okoto 10 sekund lub zmiany
wyswietlanej masy na czas okolo 10 sekund od kiedy wynik jest stabilny.

Zatwierdzenie wprowadzonej wartosci 1 wyjscie z funkcji nastepuje po naci$nigciu
klawisza .

7.12 FUNKCJA AUTOZERO
Podczas wazenia towaréw sypkich lub ptynéw moze zachodzi¢ potrzeba
wylaczenia funkcji automatycznego S$ledzenia zera - AUTOZERO, ktora moze

powodowac przeklamania rzeczywiste] masy tadunku. Klawiszem 7 lub o< wybrac
w funkcji programowania komunikat: @€ro. Naciskajac klawisz wejs¢ do
funkcji. Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu widoczna bedzie poprzednio ustalona
warto§¢é: 8 — wylaczenie AUTOZERO lub ! — wilaczenie AUTOZERO. Przy
pomocy klawiszy lub ustawiamy odpowiednio: “8” lub “ . Zatwierdzenie
wprowadzonej warto$ci 1 wyjscie z funkcji nastgpuje po nacisnigciu klawisza =]
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7.13 POMIAR SILY NACISKU NA SZALKE WAGI

Funkcja ta umozliwia pomiar sity nacisku na szalke wagi wyrazony
w niutonach [N]. Klawiszem " lub ¢ wybra¢ w funkcji programowania komunikat:
n WUt. Naciskajac klawisz wejs¢ do funkcji. Po wejsciu do funkcji na
wys$wietlaczu widoczna bedzie poprze{.io ustalona warto$¢: { — wiaczenie pomiaru
sity nacisku w niutonach lub 8 — wytaczenie pomiaru sity nacisku w niutonach. Przy
pomocy klawiszy 60 ustawiamy odpowiednio: “8” lub “ I”. Potwierdzeniem
wyboru pomiaru sily nacisku w niutonach jest zapalenie wskaznika @  Jednostka
miary [N] nie jest wyswietlana. Zatwierdzenie wprowadzonej wartosci 1 wyjscie
z funkcji nastgpuje po nacisnigciu klawisza =]}

7.14 FUNKCJA PRZELICZANIA PROCENTOWEGO
Funkcja ta umozliwia pomiar masy jako procent masy przyj¢tej jako wzorzec.

Klawiszem lub 6 wybra¢ w funkcji programowania komunikat: Proc.
Naciskajac klawisz wejs¢ do funkcji. Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu
widoczna bedzie poprzednio ustalona warto$¢: € — wilaczenie pomiaru w procentach
wzglegdem masy wzorca zapamigtanego w pamigci (przy pierwszym wejsciu do
funkcji przeliczania procentowego nalezy wybra¢ warto$¢ ), {— wlaczenie pomiaru
w procentach wzgledem masy nowego wzorca lub 8 — wylaczenie pomiaru
w procentach. Przy pomocy klawiszy | TJ lub ko< ustawiamy odpowiednio: “8” , «
lub “@”. Przed wiaczeniem pomiaru w procentach wzgledem masy nowego wzorca

nalezy umiesci¢ na szalce masg, ktora bedzie stanowila wzorzec. Wskazania wagi
nalezy odczytywac jako procent masy wzorca.

7.15 POMIAR TEMPERATURY - OPCJA

Funkcja ta umozliwia pomiar temperatury z rozdzielczoscia do 0,1°C.
Doktadno$¢ pomiaru temperatury wynosi maksymalnie +1,5°C w zakresie od -10°C
do 0°C oraz maksymalnie £1°C w zakresie od 0°C do +40°C. Czujnik temperatury
mierzy temperature elektroniki znajdujacej si¢ wewnatrz wagi. Klawiszem (T lub
wybra¢ w funkcji programowania komunikat: £EfIP. Naciskajac klawisz = wejs¢ do
funkcji. Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu widoczna bedzie temperatura -
jednostka [°C] nie jest wyswietlana. Wyjscie z funkcji nast¢puje po nacisnigciu
klawisza .

7.16 WAGA KONTROLNA +/- (opcja — tylko program z obsluga plytki wyjs¢)
Funkcja ta umozliwia pordwnania wartosci wazenia od wczesniej
zaprogramowanych  progéw. Wynik poréwnania ponizej dolnego progu
sygnalizowany jest S$wieceniem diody czerwonej, pomigdzy progiem dolnym
a gornym $wieceniem diody zielonej, natomiast powyzej gornego progu §wieceniem
diody zo6ttej. Wynik poréwnania moze by¢ wykorzystany do sterowania urzadzeniem
dozujacym lub sygnalizatorem optycznym. Klawiszem 7J lub o< wybra¢ w funkcji

programowania komunikat: hont.
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Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu widoczna bedzie poprzednio ustalona wartos¢
masy nominalnej.

Warto$¢ masy wprowadza si¢ za pomoca klawiatury numerycznej. Mruganie
cyfry oznacza dekadg, w ktore; dokonujemy ustawienia cyfry. Naci$nigcie klawisza
é kasuje wprowadzona wartos¢. Po wprowadzeniu warto$ci najmtodszej dekady
nastgpuje zatwierdzenie masy.

Jesli wpisana liczba jest wigksza lub rowna obciazeniu maksymalnemu
wagi, to po wprowadzeniu ostatniej dekady, wprowadzona dotychczas wartos¢
zeruje si¢ 1 waga oczekuje na ponowne poprawne podanie warto$ci masy
nominalnej. Po wprowadzeniu warto$ci masy nominalnej nastepuje przejscie do
wprowadzenia wartosci odchytki od wprowadzonej masy nominalnej. Sposéb
wprowadzania warto$ci odchyiki jest identyczny jak w przypadku wprowadzania
warto$ci masy nominalnej. Po wprowadzeniu warto$ci odchytki na wyswietlaczu
wyswietli si¢ komunikat:honk. JeSli wpisana liczba jest btedna to po
wprowadzeniu ostatniej dekady, wprowadzona dotychczas warto$¢ zeruje sig
1 waga oczekuje na ponowne poprawne podanie wartosci odchyiki.

Przyktad:

Po wprowadzeniu masy nominalnej 300 gramow i wartoSci odchytki rownej
0,5 grama wartos¢ masy towaru przy ktorej swieci doida zielona zawiera sie w
granicach od 299,5 do 300,5 gramow. Ponizej 299,5 gramow swieci sie dioda
czerwona a powyzej 300,5 gramow Swieci sie dioda Zotta.

Uwaga: Wprowadzona wartos¢ masy nominalnej oraz odchytki pamietana jest
takze po wylqczeniu zasilania wagi.

Sposob wyprowadzenia sygnatéw na ztaczu D-SUB9:

numer styku D-SUB9 opis
1 +24VDC
4 GND
6 sygnalizator czerwony
7 sygnalizator zotty
8 sygnalizator zielony

Na wyjsciu znajduja si¢ transoptory sterujace tranzystorami MOSFET typu
otwarty dren o obcigzalnosci 500mA/24VDC.
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7.17 LICZENIE ILOSCI SZTUK

Waga posiada funkcje liczenia ilosci sztuk detali o jednakowej masie
jednostkowej znajdujacych si¢ na szalce wagi. Mozliwe jest zapamigtanie 16 wartosci
mas jednostkowych oznaczonych numerami od 1 do 16.
Zaprogramowanie wagi do funkcji liczenia ilosci sztuk :

Nacisna¢ klawisz w celu wejscia do funkcji liczenia sztuk. Po wejsciu do
funkcji za pomoca klawisza 7 lub 509 wybra¢ numer pamigci masy jednostkowej od
Liwc. 0 do L 6. Wybranie pamieci L i« 8 1 naci$nigcie klawisza lub
powoduje zakonczenie pracy z funkcja liczenia sztuk. Wybranie pamigci od L iwc. !
do L e 16 1 naci$nigcie klawisza spowoduje przejscie do funkcji liczenia sztuk z
wczesnie] obliczona masa jednostkowa. Wybranie pamigci od L. ! do L e 16
1 nacisniecie klawisza spowoduje wyswietlenie na wyswietlaczu ilosci sztuk
probki, ktora przyjmuje nastepujace wartosci: 0, 10, 20, 50, 100, 200, 500 lub 1000
na podstawie, ktorej wyliczana jest masa pojedynczego detalu. Naciskajac
wielokrotnie klawisz lub 6= dokonuje si¢ zmiany iloSci sztuk probki.
W przypadku rezygnacji z obliczenia masy jednostkowej detalu nalezy wybrac
zerowa ilo$é sztuk probki i nacisna¢ klawisz =) lub nacisnaé klawisz |&.]. Spowoduje
to przejscie do funkcji liczenia sztuk z wczesniej obliczona masa jednostkowa. Po
wybraniu niezerowej ilosci sztuk probki nalezy potozy¢ na szalce wagi wys$wietlang
ilos¢ detali 1 nacisna¢ klawisz - po parokrotnym mrugni¢ciu wyswietlana
warto$cia, waga jest w trybie liczenia ilosci sztuk.

UWAGA:

Wyswietlenie na wyswietlaczu komunikatu & ----- oznacza brak obliczonej masy
jednostkowej detalu.

Zakonczenie pracy z funkcjq liczenia sztuk — nacisnq¢ klawisz ustawic klawiszem
lub 5 L e 8i nacisngé klawisz E lub | &),

Wybrany aktualnie numer pamieci jednostkowej oraz wszystkie 16 mas
jednostkowych sq pamietane takze po wylqczeniu zasilania wagi.

PRZYKLADY:
1. Zapamigtanie masy jednostkowej pod numerem komorki pamigci 1 przy 10
sztukach probki:

Po wejsciu do funkcji liczenia sztuk klawiszem wybra¢ za pomoca
klawisza lub L 1c. 11 nacisnaé¢ klawisz =, Nastepnie nalezy wybra¢ 10 sztuk
probki. Polozy¢ na szalce wagi wyswietlana ilos¢ detali 1 nacisna¢ klawisz - po
parokrotnym mrugni¢ciu wyswietlang warto$cia, waga jest w trybie liczenia ilo$ci
sztuk.

2. Zapamigtanie masy jednostkowej pod numerem komorki pamigci 2 przy 50
sztukach probki:

Po wejSciu do funkcji liczenia sztuk klawiszem wybra¢ za pomoca
klawisza [TJ lub 5od L e. @ 1 nacisnaé klawisz =] Nastgpnie nalezy wybra¢ 50 sztuk

probki. Polozy¢ na szalce wagi wyswietlana ilo$¢ detali 1 nacisnaé klawisz - po
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parokrotnym mrugni¢ciu wyswietlang warto$cia, waga jest w trybie liczenia ilosci
sztuk.
3. Liczenie ilosci sztuk przy masie jednostkowej zapamigtanej w komodrce pamigci
0 numerze 2:
Po wejsciu do funkcji liczenia sztuk klawiszem wybra¢ za pomoca

klawisza (T)lub 5 L sc. @ i nacisnaé klawisz | &,

8. WYJSCIE USB lub RS 232C (opcja)

Wyjscie USB lub RS 232C (opcja) stuzy do przesytania informacji do 1 z komputera.
W celu umozliwienia komunikacji migdzy waga a komputerem nalezy na komputerze
zainstalowac sterowniki do obstugi interfejsu USB (nie dotyczy wagi z interfejsem
RS 232C) widzianego jako port RS-232C. Po zainstalowaniu sterownikow VCP ze
strony www.fawag.lublin.pl lub ze strony firmy FTDI www.ftdichip.com (nalezy
w  katalogu Drivers wybra¢ podkatalog VCP, a nastgpnie w zalezno$ci od systemu
operacyjnego zainstalowanego na komputerze pobra¢ sterowniki VCP do uktadu
FT232B) mozna korzysta¢ z interfejsu USB za pomoca standardowych programow
do obstugi portu RS-232C. Mozliwe jest sterowanie praca wagi wysylajac
odpowiednie znaki przez interfejs USB. Ponizsze zestawienie przedstawia
mozliwos$ci sterowania:

ZNAKI WYSYEANE DO WAGI| ODPOWIEDZ WAGI
ENQ (05h) transmisja protokotu "ENQ"
W, CR, LF (57h, 0Dh, 0Ah) transmisja protokotu drukarki
T, CR, LF (54h, 0Dh, 0Ah) tak, jak naci$niecie klawisza
B, CR, LF (42h, 0Dh, 0Ah) tak, jak nacisniecie klawisza
D, CR, LF (44h, ODh, 0Ah) tak, jak naci$niecie klawisza
F, CR, LF (46h, ODh, 0Ah) tak, jak naci$niecie klawisza
L, CR, LF (4Ch, ODh, 0Ah) tak, jak naci$nigcie klawisza | &
Opis wyprowadzen sygnaléw RS 232C na ztaczu D-SUB9 (opcja):
Waga PM
Nazwa sygnatu Nr styku
RxD (dane odbierane ) 2
TxD (dane nadawane ) 3
GND (masa sygnatowa) 5

UWAGA:
Instrukcja instalacji sterownikow do uktiadu FT232BM firmy FTDI dostepna jest

na stronie www.ftdichip.com/Documents/InstallGuides.htm.
Nie jest mozliwe sterowanie wagq jesli wybrany jest ciqgly sposob transmisji.
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8.1 SPOSOB INICJOWANIA TRANSMISJI
Mozliwe sa nastgpujace sposoby inicjowania transmisji (patrz rozdz. 7.3):
e po nacisnieciu klawisza =/ - 5 r
* po nacis$nigciu klawisza i uspokojeniu si¢ wskazah masy - 5 rU
* po uspokojeniu si¢ wskazah masy - § U
e transmisja ciaglta- S ¢

8.2 PROTOKOLY TRANSMISJI
Waga posiada oprogramowane nastgpujace protokoly transmisji:

e P - podstawowy,

e P2 - do komputera,

e P3 - drukarki,

e PY - odpowiedz na "ENQ",

oraz tylko dla programu LR z interfejsem RS232C:
* PocdtA -POCZTA,
* oPt - OPTIMUS,
e cANP - ENQ CAMPESA,
e ELPAb - ELZAB,
 ElUro - EURO,
* FArb - FARB,
* PoSn - POSNET.
W zaleznosci od potrzeb, uzytkownik sam dokonuje wyboru odpowiedniego
protokotu (patrz rozdz. 7.4).
UWAGA:
1. Zawsze transmitowana jest liczba wyswietlana na wyswietlaczu.
2. Protokoly: POCZTA, OPTIMUS, ENQ CAMPESA, ELZAB, EURO, FARB i
POSNET dziatajq tylko podczas funkcji wazenia w jednostkach masy kg lub g.
Ponizej przedstawiono nastepujqce protokoly transmisji:

* protokol podstawowy oznaczony jest komunikatem: P /
Wysytanych jest 9 znakow ASCII :

02h, D1, D2, D3, D4, DS, D6, PD, 03h
gdzie :

D1 + D6 - oznaczaja dekady masy od najmtodszej do najstarsze;j

PD - potozenie punktu dziesigtnego (np. 33h oznacza liczbg o formacie: 0.000)
W przypadku jesli waga jest niedociazona ( wy$wietlane jest = ===--- lub YUUULUU)
warto$ci dekad maja kod 55h, jesli natomiast waga jest przeciazona ( wyswietlane
jest nnnnnn) warto$ci dekad oraz PD maja kod 4Eh.
UWAGA:
Zawsze transmitowana jest liczba wyswietlana na wyswietlaczu.

e protokol do komputera oznaczony jest komunikatem: P¢
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Wysytanych jest 10 znakow ASCII :
7, D6, D5, D4, PD, D3, D2, D1, 0Dh, 0Ah

gdzie :
Z - znak wartosci masy: 20h gdy wartos¢ dodatnia, 2Dh gdy
ujemna
D6 + D1 - oznaczaja dekady masy od najstarszej do najmtodszej
PD - punkt dziesi¢tny ( kod 2Eh ) pozycja zmienna, ustawiony zawsze
zgodnie z pozycja na wyswietlaczu
W przypadku jesli waga jest niedociazona (wy$wietlane jest =-=-=-=-- lub YUUUUU)

warto$ci dekad maja kod 55h, jesli natomiast waga jest przeciazona (wyswietlane jest
nnnnnn) wartosci dekad maja kod 4Eh.

UWAGA:

Zawsze transmitowana jest liczba wyswietlana na wyswietlaczu.

e protokol drukarki oznaczony jest komunikatem: P3

Podczas pomiaru masy wysytanych jest 11 znakow ASCII :
D6, D5, D4, PD, D3, D2, D1, 6Bh, 67h, ODh, OAh

gdzie :

D6 + D1 - oznaczaja dekady masy od najstarszej do najmtodszej, zera nie
znaczace maja wartos¢ 20h, D6 przyjmuje warto$¢ 2Dh gdy
warto$¢ masy jest ujemna.

PD - punkt dziesigtny (kod 2Eh) pozycja zmienna, ustawiony zawsze
zgodnie z pozycja na wyswietlaczu

W przypadku jesli waga jest niedociazona (wy$wietlane jest ====-- lub YUUULY)
lub jesli jest przeciazona (wyswietlane jest mnnnnn) transmisja nie jest
dokonywana.

UWAGA:

Zawsze transmitowana jest liczba wyswietlana na wyswietlaczu.

Podczas liczenia ilosci sztuk wysylanych jest 13 znakow:
Z, D6, D5, D4, D3, D2, D1, 73h, 7Ah, 74h, 2Eh, 0Dh, 0Ah
gdzie D6 + D1 - oznaczaja dekady ilosci sztuk od najstarszej do najmtodsze;j
Z - znak wartosci sztuk: 20h gdy warto$¢ dodatnia, 2Dh gdy ujemna

Podczas pomiaru sity nacisku na szalke w niutonach wysytanych jest 10 znakow:

D6, D5, D4, PD, D3, D2, D1, 4Eh, 0Dh, 0Ah
gdzie :

D6 +D1 - oznaczaja dekady sity w niutonach od najstarsze; do
najmtodszej, zera nie znaczace maja wartos¢ 20h, D6 przyjmuje warto§¢ 2Dh gdy
wartos¢ sity w niutonach jest ujemna.

PD - punkt dziesigtny (kod 2Eh) pozycja zmienna, ustawiony zawsze

zgodnie z pozycja na wyswietlaczu
Podczas pomiaru masy w procentach masy wzorca wysytanych jest 10 znakow:
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D6, D5, D4, D3, PD, D2, D1, 25h, 0Dh, 0Ah

gdzie :

D6 + D1 - oznaczaja dekady procent od najstarszej do najmlodszej, zera nie
znaczace maja warto$¢ 20h, D6 przyjmuje wartos¢ 2Dh gdy
warto$¢ w procentach jest ujemna.

PD - punkt dziesigtny (kod 2Eh) pozycja stata, ustawiona zawsze

zgodnie z pozycja na wyswietlaczu

* protokol odpowiedz na "ENQ" oznaczony jest komunikatem: PY

Wysytanych jest 10 znakow ASCII :
02h, D1, D2, D3, D4, D5, D6, PD, DIODY, 03h

gdzie :
D1 +D6 - oznaczaja dekady masy od najmlodszej do najstarsze;j
PD - potozenie punktu dziesigtnego (np. 33h oznacza liczbg
o formacie: 0.000)
DIODY - stan wskaznikow (§wiecenie - 1, zgaszenie - 0 ) umieszczonych

na wyswietlaczu gdzie poszczegdlne bity oznaczaja:

* b0 : wskaznik ZERO

* bl : wskaznik BG

* b2 : wskaznik N

* b3 : wskaznik PT

* b4 : znak "minus" na wyswietlaczu

* b5 : wskaznik STAB
Transmitowany znak stanowi sumg logiczng wymienionych bitdéw oraz znaku 40h.
W przypadku je$li waga jest niedociazona (wys$wietlane jest ===-=-=-- lub YUULUY)
warto$ci dekad maja kod 55h, jesli natomiast waga jest przeciazona (wyswietlane jest
nnnnnn) wartos$ci dekad maja kod 4Eh.

UWAGA:

Zawsze transmitowana jest liczba wyswietlana na wyswietlaczu.
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9. WSPOLPRACA Z KASAMI FISKALNYMI
(tylko program LR z interfejsem RS232C)
Waga moze wspotpracowac z kasami fiskalnymi wymienionymi w ponizszej tabeli:

Nazwa Nazwa kasy Parametry
protokotu transmisji
oPt - OPTIMUS PS 2000 PLUS, DSA 4000S, DSA 100 1200,E71
OPTIMUS
ELCPAL - ELZAB SYSTEM 600, LIBELLA PRO, LIBELLA| 9600,E81
ELZAB PRO FV, ELZAB DELTA, ELZAB JOTA, ELZAB
ALFA, ELZAB ALFA EXTRA
EUro - SHARP ER-A445, SHARP ER-A277P, SHARP ER- 9600,N81
EURO A275, SHARP ER-A445P, SHARP ER-A457P,
SHARP ER-A237P, SHARP ER-A277PS, SHARP ER-
A457PF, EURO 2000, EURO, EURO ALFA, DSA 40,
SAMSUNG ER-5140F, OPTIMUS RUMBA,
OPTIMUS TANGO, OPTIMUS BONITA, OPTIMUS
BRAVO, OPTIMUS SYSTEM, OPTIMUS MALA,
OPTIMUS FRIGO, OPTIMUS FRIGO II PLUS,
ELZAB DELTA LUX, INNOVA HIT, INNOVA HIT
PLUS, INNOVA BELLA, NOVITUS PS3000
PoSn - POSNET ECR, POSNET PERFEKT, POSNET NEO 9600,N81
POSNET
10. LEGALIZACJA

Producent deklaruje, ze wagi sa zgodne z typem opisanym w Certyfikacie
Zatwierdzenia Typu WE 1 spetniaja wymagania zasadnicze okreslone w PMGiPS
z dnia 11.12.2003 w Dz.U. Z 2004 Nr 4 poz. 23.

Jest to potwierdzone umieszczeniem na wadze:
- numeru Jednostki Notyfikowanej 1383, ktora zatwierdzita system jakosci wraz

z dwoma ostatnimi cyframi roku, w ktérym zostal naniesiony znak CE,
- zielonej kwadratowej nalepki z nadrukowana czarna duza litera”M”,
cech zabezpieczajacych.

5.
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