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WSTEP

* Niniejszy podrecznik zostat stworzony w celu dostarczenia klientom
wszystkich informacji o maszynie i standardach bezpieczenstwa z nig
zwigzanych. Ponadto instrukcja ta zawiera informacje o uzytkowaniu i
konserwacji, ktére pozwalajg na stosowanie jej w najlepszy mozliwy sposob
zapewnhniajac jej efektywne wykorzystanie w perspektywie czasu.

» Niniejsza instrukcja powinna by¢ dostarczona osobom odpowiedzialnym za
uzytkowanie urzadzenia.

« Dziekujemy Panstwu za okazanie zaufania i wybranie naszego produktu.

ROZDZIAL 1 INFORMCIJE O URZADZENIU

1.1 SRODKI OSTROZNOSCI

Krajalnica moze by¢ uzywana tylko przez odpowiednio przeszkolony personel,
ktéry zapoznat sie z niniejszg instrukcjg i jest zaznajomiony z zasadami BHP.

W przypadku rotacji personelu, niezbedne jest przeszkolenie nowych
uzytkownikow.

Nalezy zachowal szczegdlng ostroznos¢ przy obstudze urzadzenia, poniewaz
zawiera ostre czesci. Nie wolno wktada¢ rak do noza lub innych ruchomych

czesci krajalnicy.

Przed czyszczeniem lub naprawg serwisowg nalezy odtaczy¢ krajalnice od
zasilania.

Czyszczenie i serwis nalezy wykonywac z uwaggq i zachowaniem bezpieczenstwa.

Nie uzywac zracych lub tatwopalnych s$rodkdow czyszczacych. Uzywac tylko
$rodki bezpieczne dla zywnosci.

Czyszczenie maszyny opisane jest doktadnie w Rozdziale 6.

Nie my¢ urzadzenia myjkami cisnieniowymi lub biezacq woda, nie zanurzaé w
wodzie.

Regularnie kontroluj stan przewodu zasilajgcego. Przeciety lub przetarty kabel
moze byc¢ przyczyng porazenia pradem.



* Rozigczaj zasilanie tylko poprzez wyciggniecie wtyczki z gniazda. Wszystkie inne
metody sgq niebezpieczne.

» Nie uzywaj krajalnicy, jesli po ostrzeniu Srednica ostrza zostata zmniejszona o
10 mm.

« Jesli podejrzewasz uszkodzenie urzadzenia, nie probuj naprawiac jej na wiasng
reke. Skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem technicznym.

« Nie nalezy uzywac krajalnicy do mrozonek, miesa i ryb z koscig, czy produktow
niespozywczych.

« Jesli krajalnica nie jest uzywana, odtacz krajalnice od zasilania.
« Jesli krajalnica nie byta uzywana przez diuzszy okres czasu, nalezy najpierw

zgtosic jej przeglad do serwisu technicznego.

Uwaga! Nie wolno kroi¢ produktéw bez uzycia popychaczy ochronnych.
Niezastosowanie sie do powyzszych krytycznych moze grozic¢ kalectwem.



1.2 ZABEZPIECZENIA ZAINSTALOWANE W URZADZENIU
1.2.1 ZABEZPIECZENIA MECHANICZNE

Jako urzadzenie mechaniczne, krajalnica spetnia normy Dyrektywy Maszyn
2006/42/EC i standard EN 1974 (Maszyny krojace, wymogi BHP), ktéra
przewiduje (patrz 1.3.3):

- Usuwalng ostone noza

- Nieusuwalny pierscien ochronny noza, zapobiegajacy niebezpieczenstwu
skaleczenia

- Ramie popychacza, ktére nie moze by¢ w catosci odsuniete

- Blokada ramienia popychacza

- Ostona z przezroczystego plastiku

- Tacka posuwu moze byc¢ usunieta tylko, kiedy grubos¢ krojenia ustawiona jest
na “0” i tacka ustawiona jest po stronie operatora (na poczatku posuwu).

W nawigzaniu do pkt. 1.7.2 “Ostrzezenie o innym ryzyku” Aneksu 1
Dyrektywy Maszyn 2006/42/EC, nalezy zauwazy¢, ze pierscien
ochronny noza nie do konca eliminuje ryzyko =zaciecia. W celu
zmniejszenia takiego ryzyka pierscien ochronny spetnia Europejskie
standardy EN 1974.

1.2.2 ZABEZPIECZENIA ELEKTRYCZNE

Bezpieczenstwo obstugi krajalnicy zapewniajg urzadzenia ochrony przed porazeniem
elektrycznym, zgodne z normami:

- Standard EN 60335-1

- Standard EN 60335-2-64

- Dyrektywa niskonapieciowa 2006/95/EC

- Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej 2004/108/EC

Maszyna wyposazona jest w bezpiecznik. W przypadku wystgpienia przerwy w
zasilaniu nalezy urzadzenie uruchomi¢ ponownie.



1.3 OPIS URZADZENIA
1.3.1 OPIS OGOLNY

Zakres profesjonalnych krajalnic automatycznych CE zostat zaprojektowany i
stworzony przez nasza firme w celu zapewnienia:

- maksimum bezpieczenstwa podczas uzytkowania, czyszczenia i serwisowania;

- maksimum higieny zapewnionej dzieki starannemu doborowi materiatow ktére
wchodzg w kontakt z produktami zywnosciowymi oraz tatwo usuwalnymi
czeSciami sktadowymi zapewniajgcymi optymalne warunki dla czyszczenia
urzadzenia;

- maksymalna precyzja ciecia dzieki precyzyjnemu mechanizmowi rozrzadu;

- grubos¢ krojenia 0 - 14 mm;

- wytrzymatosc i trwatos¢ wszystkich elementow;

- cicha praca dzieki zastosowaniu paskéw napedu;

- redukcja emisji hatasu ponizej 70 dB;

1.3.2 CHARAKTERYSTYKA KONSTRUKCII

Profesjonalne krajalnice sg wykonane ze stopu aluminium, ktory zapewnia
bezpieczny kontakt z zywnoscig oraz zapobiega ekspansji kwasow i soli w strukture
maszyny (odporna na korozje).

Ostrze ze stali hartowanej zapewnia wytrzymatos¢ i precyzje. Pozostate
komponenty wykorzystane do budowy urzadzenia to:

- Plastik ABS;
- Poliweglan;
- Stal AISI 430 lub 304.



1.3.3 BUDOWA URZADZENIA
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Rys. 1 - Widok ogodlny na krajalnice grawitacyjna
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Blokada ostrzafki

Sruba ostony tarczy

Kabel zasilajacy

Tabliczka znamionowa

Ostrze (ndz)

Zdejmowana ostona krajalnicy
Uchwyt transportowy
Nieusuwalna ostona noza



ROZDZIAL 2 DANE TECHNICZNE

2.1 WYMIARY, WAGA, SPECYFIKACJA

- A o

Rys. 2 - Wymiary
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WYMIARY I SPECYFIKACJA TECHNICZNA (Rys. 2)

Krajalnie grawitacyjne z napedem pasowym
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WYMIARY I SPECYFIKACIJA TECHNICZNA (Rys. 2)
Krajalnie grawitacyjne z napedem pasowym

MILOS BAROS CAPRI
MODEL URZADZENIA 300 330 350 300 330 350 370
TG TG TGSP TGN TGN TG TG
Dlugoéé *A 690 690 690 705 705 790 790
£
E | szerokosé B 540 540 540 565 565 585 585
3
E Wysokoéé C 480 480 480 520 520 575 575
I
| odstep m-y D 520 520 520 500 500 600 600
podstawami E 370 370 370 335 335 420 420
Dtugos$¢ posuwu mm 310 310 310 315 315 370 370
Waga kg 36 40 42 27 29 46 47
Predko$¢ ostrza °bi';1/m 270 270 270 275 275 220 220
Silnik jednofazowy KM 0,35 0,38 0,38 0,25 0,25 0,50 0,50
Silnik trojfazowy KM 0,25 0,25 0,50 0,50
Gruboé¢ krojenia mm 0-14 0-14 0-14 0-14 0-14 0-14 0-14
ra'fs' srednica mm 215 230 240 225 235 240 250
rOJonego towaru
Maks. wymiary
krojonego towaru mm 190x250 195x250 205x250 190x260 195x260 200x280 210x280
WYS X szer.

UWAGA!: Specyfikacja elektryczna urzgadzenia jest podana na tabliczce
znamionowej. Przed potgczeniem patrz rozdz. 4.2
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WYMIARY I SPECYFIKACIA TECHNICZNA (Rys. 2)

Krajalnie grawitacyjne z napedem pasowym

ZANTE CIPRO
MODEL URZADZENIA 300 330 350 350 370 390
TGI TGI TGSPI TGI TGI TGI
Dtugosé *A 690 690 690 810 810 810
£
£ | Szerokosé¢ B 540 540 540 580 580 580
3
E Wysokosc¢ C 480 480 480 600 600 600
E. D 520 520 520 600 600 600
3 Odstep m-y podstawami
E 370 370 370 440 440 440
Dtugos$¢ posuwu mm 310 310 310 370 370 370
Waga kg 38 40 40 48 49 50
Predkosc¢ ostrza Obr/min 220 220 220 230 230 230
Silnik jednofazowy KM 0,40 0,40 0,40 0,50 0,55 0,55
Silnik trojfazowy KM 0,40 0,40 0,40 0,50 0,55 0,55
Grubos¢ krojenia mm 0-14 0-14 0-14 0-14 0-14 0-14
Maks. srednica mm 230 230 240 240 250 255
krojonego towaru
Maks. wymiary
krojonego towaru mm 190x240 | 195x250 | 205x250 | 200x280 | 210x280 | 215x280
WYS X szer.

UWAGA!: Specyfikacja elektryczna urzgdzenia jest podana na tabliczce
znamionowej. Przed potgczeniem patrz rozdz. 4.2
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ROZDZIAL 3 ODBIOR URZADZENIA
3.1 TRANSPORTOWANIE URZADZENIA

Krajalnica opuszcza nasze magazyny starannie zapakowana.
Komplet zawiera:

a) kartonowe pudto

b) krajalnice

c) dwa kartonowe wypetniacze
d) wyciggarke noza (opcja)

e) instrukcje obstugi

f) mata butelka oleju

g) wypetniacze

g)

Rys. 3 - Zawartos¢ opakowania
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Poza standardowym oznakowaniem, na paczce naniesione sg dodatkowe informacje:

3.2

3.3

Model urzadzenia (TIPO)
Numer seryjny (MATR:)
Napiecie zasilania (Volts)
Masa brutto kg (Peso Lordo kg)

I

TIPO )

MATR: ALT
VOLT

FRAGILE Peso Lordo kg

sl

i & @

Rys. 4 — Oznaczenia na opakowaniu

KONTROLA OPAKOWANIA

Po otrzymaniu paczki - jesli nie ma widocznych uszkodzen - wypakuj
zawartos¢ sprawdzajac uprzednio czy wszystko jest zapakowane (Rys. 3).
Jesli natomiast paczka ma widoczne uszkodzenia nalezy powiadomi¢ o tym
kuriera oraz serwis i sporzadzi¢ protokot szkody.

Nie wolno obraca¢ paczki!! Podczas transportu upewnic sie, ze paczka jest
transportowana rownolegle do podtoza.

UTYLIZACIA OPAKOWANIA

Materiat, w ktory krajalnica zostata zapakowana (karton, wypetniacze, folia,
itp.) nalezy zutylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami prawnymi.

15



ROZDZIAL 4 INSTALACIA
4.1 USTAWIENIE URZADZENIA

Podtoze, na ktérym ma staé krajalnica musi mie¢ odpowiednie wymiary,
zgodnie z tabelg wymiaréw. Podtoze musi byc¢ stabilne, wypoziomowane i
odpowiednio duze, na wysokosci 80 cm od podtogi.

4.2 POLACZENIA ELEKTRYCZNE
4.2.1 KRAJALNICA Z SILNIKIEM JEDNOFAZOWYM

Krajalnica jest wyposazona w kabel zasilajacy trzyzytowy o przekroju 3x1 mm?,
dtugosci 1.5 m i wtyczka typu europejskiego kontynentalnego. Podtgcz wtyczke
do gniazdka 230 Wolt, 50 Hz, 10A, z bezpiecznikiem IAn = 0.03 A RCD.

Upewnij sie, ze gniazdko jest uziemione. Sprawdz na tabliczce znamionowej typ
urzadzenia (Rys. 5) i jego wymagania odnos$nie zasilania.

TIPE
]
o

o Hz| o, kW | /&
] v~ | O V3~

Rys 5 — Tabliczka znamionowa - Numer seryjny

4.2.2 KRAJALNICA Z SILNIKIEM TROJFAZOWYM

Krajalnica jest wyposazona w kabel zasilajacy pieciozytowy o przekroju 5x1
mm?, dtugosci 1.5 m

Podtacz urzadzenie do 400 Woltowej, 50 Hz, 10A, IAn = 0.03A linii
tréjfazowej uzywajac wtyczki typu CEI. Upewnij sie, ze gniazdko jest
uziemione. Sprawdz na tabliczce znamionowej typ urzadzenia (Rys. 5) i jego
wymagania odnosnie zasilania. Przed wigczeniem krajalnicy w zasilanie
tréjfazowe upewnij sie, ze ndz kreci sie w prawidtowym kierunku.

Obrot noza musi by¢ przeciwny do kierunku wskazéwek zegara. Jesli
kierunek jest nieprawidtowy zamien dwie zyly w przewodzie (nie wolno
zmienia¢ kabla o kolorze niebieskim i zotto-zielonym ktore sg kablami
neutralnym i ochronnym. Zmiana kabli moze by¢ dokonana tylko przez
uprawnionego elektryka.

Trojfazowy silnik w profesjonalnych krajalnicach moze dziata¢ zaréwno w
linlach 230V jak i 400 V. Domyslnie urzadzenie jest przystosowane do
zasilania 400 V. Aby zaadaptowacd zasilanie na 230 V nalezy skontaktowac sie

Zz Autoryzowanym Serwisem.
16



4.3 SCHEMATY POLACZEN

4.3.1 SCHEMAT POLACZEN SYSTEMU TROJFAZOWEGO

CAMBID TENSIONE

ALIMENTAZIONE TRIFASE 400Vac L1-L2-L3 COM-230Vac
ALIMENTAZIONE MONOFASE 230Vac Ll-L2 COM-400Vac
‘ |
’ —:_l ’ | SPIA MARCIA
—| —=| Ul === |1 L |
A ‘ = | 8 é MARCIA
MOTORE == | Wi ——| L2 O == | ol
—L . =| § | = COMUNE
—=| A S
—|—| Wl | L3 2= | !
@ Ml l L ARRESTD
i |
=] &
K1 & (== ™
1= O MICRO DI SICUREZZA

FUSIBILE AUTORIPRISTINANTE 300mA

Rys 6 - 400 V system trdojfazowy, wtyczka 5P

Blo blue
nero black

bianco white

%IE_J = bla blue
Uz
= nero black [

FC “‘E\\ bianco white M

T

Rys. 7 - schemat potaczen zasilania 400 V system trojfazowy, wtyczka 5P
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CAMBIO TENSIONE
COM-230 PER ALIMENTAZIONE 230 Vac
COM=-L0D PER ALIMENTAZIONE £00 Vac

LED PRESENZA RETE

ALIM. TRIFASE L1-L2-L3
| ALIM. MONOFASE L1-L2

|: = J 230400 COM
= ” H |:|
SPiA MARCIA | —fL =i
12w 30V [I| —al L T |
MARCIA T =M H H H K1 - |
] i —c —|L3
ARRESTD b || 8§ 5 % !
ul.. | —|PE
—3| FC coooo0 oi
F.C. EMERGENZA i ] | FC TIMER [I H |:|
» > ~

FUSIBILE AUTORIPRISTINANTE LP&0-030

MOTORE TRIFASE KW U1-V1-W1l/X-Y-Z

COMMESSIONE CENTRO STELLA MOTORE MOTORE MONOFASE 0 5KW V1-W1

Rys. 8 - Jedno/tréojfazowe 230V/400V

4.3.2 SCHEMT POLACZEN SYSTEMU JEDNOFAZOWEGO

FUSIBILE DI PROTEZIONE 250mA (Sx20)
FUSIBILE AUTORIPRISTINANTE LP60-030

SPIA MARCIA 2W 30V O : O
e — | —3| L
| 8 | © —a| Vvl
MARCIA =L
A s —|u1
COMUNE L ——| C
i —| A
ARRESTD i NN o =
o | —|s ™ K1
—/L]
MICRO DI SICUREZZA O , O
LINEA 230Vac S0Hz MOTORE MONOFASE 1KW

Rys. 9 - zasilanie 230 V jednofazowe z wtyczka europejska, kontynentalng
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Rys. 10 - zasilanie 230 V jednofazowe z wtyczka europejska,
kontynentalna

4.4 UZYTKOWANIE KRAJALNICY

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wykonac¢ serie testdw urzadzenia. Nalezy

upewnic sie, ze tacka jest zblokowana, nastepnie postepowacl jak opisane

ponizej:

Nacisna¢ klawisz start (ON) oraz stop (OFF) (Rys. 11);

Sprawdzic¢ czy tacka na towar i popychacz chodzg lekko, bez oporéw;

Sprawdz dziatanie ostrzafki;

Upewnij sie, ze tacka na towar moze byc¢ ruszona tylko wtedy, gdy pokretto

doboru grubosci krojenia jest w pozycji “0”;

5. Upewnij sie, ze usuniecie sruby ostony ostrza spowoduje zatrzymanie
urzadzenia.

-l .
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ROZDZIAL 5 UZYWANIE URZADZENIA
5.1 STEROWANIE

Za sterowanie urzadzeniem
odpowiadajg zlokalizowane po
lewej stronie:

1.

2.

3.

Pokretto grubosci
krojenia.

Przycisk stop (OFF).

Przycisk start (ON).

Rys. 11- Sterowanie urzadzeniem

5.2 KROJENIE

UWAGA: Produkt, ktdry bedzie krojony, moze by¢ potozony na tacke tylko,
kiedy pokretto grubosci ustawione jest w pozycji 0 oraz silnik jest wytaczony.
Procedura wyglada nastepujgco:

1.

Kiedy produkt lezy juz na tacce, zablokuj go za pomocg ramienia
podajnika;

. Pokrettem ustaw pozadang grubosc¢ krojenia;

. Uruchom noz przyciskiem (ON);

Popychaj tacke (tacka + ramie podajnika oraz towar) delikatnie w
kierunku ostrza noza bez zbednego nacisku. Docisk towaru do noza
bedzie generowany grawitacyjnie.;

. Nie uzywaj urzadzenia, gdy na tacce nie ma produktu;

Po zakonczeniu krojenia ustaw pokretto grubosci na wartos¢ “0” i
zatrzymaj krajalnice naciskajgc klawisz (OFF);

. Jesli krojone kawatki sg postrzepione nalezy naostrzy¢ néz krajalnicy

(patrz rozdz. 5.3).
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5.3 OSTRZENIE NOZA

pogorszenie jakosci i komfortu krojenia.
Postepuj wg instrukcji:

1. Upewnij sie, ze krajalnica jest
wytgczona;

2. (Rys. 12), poluzuj srube (1), unies (a)
ostrzatke (2) i obré¢ o 180° (b).
Nastepnie opus¢ swobodnie (c) aby
ostrze znalazto sie pomiedzy kotami
ostrzatek. Zablokuj srube.

3. Uruchom  urzadzenie  wciskajac
przycisk ON;

4, (Rys. 13) nacisnij przycisk (3),
pozwalajac, aby ndz swobodnie
obracat sie miedzy ostrzatkami przez
30 - 40 sekund;

5. (Rys. 13) nacisnij oba przyciski (3 i
4) jednoczesnie na 3 - 4 sekundy,
nastepnie pus¢ je rownoczesnie
(gradowanie).

6. (Rys. 14) po zakonczeniu ostrzenia
wytacz urzadzenie a ostrzatke ustaw
z powrotem w pozycje (pkt.2).

7. Po ostrzeniu zaleca sie oczysci¢ noz i
kota ostrzatki (patrz rozdz. 6.2.3);

Naostrz no6z, jesli tylko zauwazysz a &zb
C

Wazne: Nie wykonywac¢ gradowania diuzej
niz 3 - 4 sekundy, aby zapobiec pogieciu i
stepieniu ostrza.

Rys. 14 - ustawianie ostrzatki w
pozycje pierwotna
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ROZDZIAL 6 CZYSZCZENIE

Przed rozpoczeciem rozdziatu, wazne jest wyjasnienie:

profesjonalna linia krajalnic CE spetnia srodki regulacyjne dla elektrycznych i
mechanicznych urzadzen ochronnych, zaréwno w czasie pracy i podczas
czyszczenia i konserwacji.

Istniejq jednak pewne ryzyka (Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC) ktdre nie mogq
by¢ catkowicie wyeliminowane a sg wspomniane w niniejszej instrukcji.

6.1 INFORMACJE OGOLNE

« Krajalnice nalezy czysci¢ przynajmniej raz dziennie (lub czesciej wg potrzeby).

« Czesci krajalnicy, ktore wchodzg w kontakt z zywnoscig muszg by¢ doktadnie
czyszczone.

« Nie wolno uzywal szczotek i myjek wysokociSnieniowych do czyszczenia
krajalnicy.

Przed przystgpieniem do czyszczenia nalezy:
1. Odtaczy¢ maszyne od zasilania;
2. Ustawic pokretto regulacyjne na “0”;
3. Usung¢ prowadnice.

6.2 JAK CzYSCIC KRAJALNICE

UWAGA!: uzywaj tylko wody i detergentéw o pH 7

6.2.1 CZYSZCZENIE PROWADNICY

Zespot prowadnicy (tacka + ramie +
uchwyt) jest fatwy do usuniecia:

1. Ustaw regulator grubosci (1) na
n”

2. Odkrec srube (3);

3. Dotacz tacke, przesuwajac
urzgdzenie do konca biegu w
kierunku strzatki (A);

4. Unies catos¢ w gore zgodnie z
oznaczeniem (B);

5. Usuniecie zespotu prowadnicy w
ten sposob pozwala na doktadne
wyczyszczenia maszyny. Rys. 15 - Prowadnica
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6.2.2 CZYSZCZENIE NOZA I JEGO KOMPONENTOW

Uwaga!: Procedura czyszczenia powinna zosta¢ wykonana z zachowaniem
szczegolnych srodkow ostroznosci, gdyz wystepuje zagrozenie uszkodzenia
zdrowia z powodu istnienia ostrych elementow. Zaleca sie uzycie rekawic
ochronnych.

Przed czyszczeniem noza i jego komponentéw odiacz maszyne od zasilania.

Poluzuj Srube ostony noza (1) taka by
zapewnic sobie wymontowanie ostony
noza (2)

noza

Przetrzyj powierzchnie noza i jego
okolic zachowujac szczegdlng
ostroznosc.

Rys. 17 - Czyszczenie noza za
pomoca szmatki
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Aby wyczysci¢ powierzchnie w okolicy ostrza, nalezy usung¢ ndéz. Uwaga!
Procedura jest rekomendowana tylko do uzycia z wyciqgarka ostrza z
pleksi. (patrz Rys. 18):

1. Usun tacke na towar (patrz rozdz.
6.2.1)

2. Usun ostone noza (Rys. 16)

3. Usun ostrzatke (a) oraz ustaw
pokrettem grubos¢ krojenia (Qg)
na “0”;

4. Oprzyj wyciggarke na ostrzu (b)
tak by wyciecie (h) pokrywato sie
Z wycieciem na ringu (c);

5. Dokre¢ dwie Sruby (e) z

wyczuciem;
6. Wykrec Sruby (f)
zabezpieczajace ostrze, o o
uzywajac rekawic ochronnych; Rys. 18 B Umle!sco_vwenle
. P wyciggarki noza
7. Po Cczyszczeniu powtorzyc

czynnosci w odwrotnej kolejnosci

6.2.3 CZYSZCZENIE OSTRZALKI

Ostrzatke i jej komponenty nalezy czysci¢ za pomocg wilgotnej szmaty a
trudnodostepne miejsca, takie jak kota ostrzatki nalezy czysci¢ za pomocg
szczoteczki.

6.2.4 CZYSZCZENIE OSLONY TYLNEJ NOZA

Odkrec¢ dwie sruby (a) i wyczysc
ostone za pomocq wilgotnej szmaty z
detergentem.

Rys. 19 - ostona (tylna) noza
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ROZDZIAL 7 SERWIS

7.1 INFORMACIE OGOLNE

Przed przegladem serwisowym nalezy:
1. Odtaczy¢ zasilanie z gniazdka.
2. Ustawi¢ pokretto grubosci krojenia na “0”

7.2 SERWIS
7.2.1 PASEK

Pasek nie wymaga regulacji. Jego planowa wymiana przypada na okres 3-4 lata
uzytkowania. W przypadku potrzeby wymiany skontaktuj sie z Autoryzowanym
Serwisem.

7.2.2 PODSTAWKI

Z biegiem czasu moze dojs¢ do wytarcia lub utraty elastycznosci podstawek.
Nalezy je wymienic.
7.2.3 KABEL ZASILANIA

Regularnie sprawdzaj stan kabla zasilajacego. W przypadku uszkodzen nalezy
kontaktowac sie Autoryzowanym Serwisem.

7.2.4 OSTRZE (NOZ)

Srednica noza nie moze zmniejszy¢ sie na skutek ostrzenia o wiecej niz
10mm. Aby wymieni¢ néz nalezy skontaktowac sie z Autoryzowanym
Serwisem.

7.2.5 OSTRZALKI

Upewnij sie, ze ostrzatki zachowaty wlasciwosci Scierne podczas ostrzenia noza. W
przypadku pogorszenia jakosci ostrzenia, ostrzatka musi zosta¢ wymieniona, aby
nie doprowadzi¢ do zniszczenia ostrza.

25



6.2.6 SMAROWANIE PROWADNIC

Prowadnice na podajniku muszg d

by¢ regularnie smarowane za . — ®
pomocg kilku kropli dotaczonej s i 2 |
oliwy (Rys. 20) qr

Rys 20 - Punkty smarowania
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